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Availability, design and specifications are subject to change without notice. All rights reserved.
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ASCO FRL ASSEMBLY

numarics 651 - 652
651- 652 v v

"Assem [y: Al ports on the device that may come in contact with pressurized fluids must be connected to a conduit or an associated component (example: exnaus
1 silencer, etc.

EN :Use: Personnel working with the components must be familiar with electric controls, such as redundancies and feedback (electronic controls), where applicable.
:Environment: In order to prevent noise nuisance due to system purging by certain components (especially with compressed air), it is recommended to use noise

lontage : Tous les orifices de 'appareil pouvant étre en contact avec le fluide sous pression doivent étre raccordés a une canalisation ou @ un composant associé
! (exemple : silencieux d'échappement, etc.)
FR 1Utilisation : Le personnel intervenant sur certains de ces composants doit étre familiarisé avec la commande électrique, par ex. redondances et le cas échéant le
! retour d'information (commandes électroniques).

:Environnement : Afin 'évitgr les nuisances sonores dues a la purge de capacité (notamment en air comprimé) par certains composants, il est préconisé dutiiser des systémes de

H &y
:Montage: Alle Anschl
| einem dazugehdrigen Gerat zu verbinden (z.B. Schallddmpfer usw.?.

DE :Einsatz: Das mit Arbeiten an den Komponenten betraute Personal muss mit elektrischer Steuerungstechnik wie Redundanzen und, gegebenenfalls, Riickkopplungen
| (elektronische Steuerungen) vertraut sein.

:Umweltschutz: Um die von manchen Komponenten durch die Entliiftung verursachte Geréuschentwicklung (insbesondere bei Druckluft) zu vermeiden, wird eine Schalldémpfung

se der Komponente, die mit dem unter Druck stehenden Medium in Berthrung kommen kénnen, sind mit der dazugehérigen Verrohrung oder

el aparato susceptibles de entrar en contacto con el fluido presurizado deben estar conectados a un conducto o a un componente asociado
! ejemplo: silenciosos de escape, efc.

ES 1Utilizacion: EI personal que maneje los componentes debe tener conocimientos sobre controles eléctricos, como las redundancias y, si se diera el caso, sobre el
! retorno de informacion (controles electronicos).

Medio ambiente: Para evitar las molestias del ruido de las pur%as de capacidad (especialmente con aire comprimido) causadas por determinados componentes, se
______________ recomienda utilizar sistemas de reduccion delruido. _________ ...
:Montagg necessario che tutte le connessioni del dispositivo che entrano in contatto con il fluido pressurizzato siano collegati a un condotto 0 a un componente
! . associato (esempio: filtro-silenziatore, ecc.)
|T 1Utilizzo: E necessario che il personale che utilizza i componenti conosca bene i controlli elettronici, come le ridondanze e i principi dei feedback (controll elettronici?.

:Ambiente: Per evita{_e disturbi sonori dovuti allo scarico di determinati componenti (soprattutto con I'aria compressa), si consiglia di utilizzare sistemi di riduzione della
_______ TUMOIOSIA. o ______
:Assemblage: Alle poorten op het apparaat die in contact kunnen komen met onder druk staande media moeten worden aangesloten op een leiding of een daarbij
| behorend onderdeel (bijvoorbeeld een afblaasfilter-demper o.i.d.).
N L :Gebruik: De personen die met deze componenten werken, moeten op de hoogte zijn van de geldende eisen ten aanzien van elektrische (elektronische) regelaparatuur
| zoals redundante systemen of regelingen met terugkoppeling, en van hun toepassingen .
:0mgeving: Teneinde geluidsoverlast als gevolg van capaciteitsreiniging (met name met behulp van perslucht) door bepaalde onderdelen te voorkomen, raden wij u

Montering: Alle portene pa enheten som kan kommekontaki med trykkvasske, ma vaere tlkoblet en ledning eller en tibeharskomponent for cksempel en avgassdempere.)
No iBruk: Personalet som arbeider med komponentene, ma veere fortrolig med den elektroniske styringen, for eksempel redundans og feedback der dette er aktuelt
H (elektroniske styringsverktay).

Omgivelser: For & unnga stay som oppstar nar innholdet i enkelte komponenter tammes ut (spesielt nar det gjelder trykkluft), bruk av sto! jonssy g
iMontering: Alla 6ppmngz;r pa apparaten som kan komma i kontakt med tryckfloden ska vara anslutna till en ledning eller tillbehrskomponent (till exempel: avgas-
H dmpare etc.
S E :Anvandning: Den personal som utfor arbetet pa vissa av komponenterna ska vara fortrogna med den elektriska styrningen, till exempel redundans och i forekommande
I fall informationsretur (elektronisk styring). .

a

Kaikkiin laitteessa oleviin aukkoihin, jotka voivat joutua kosketuksiin paineenalaisen nesteen kanssa, on liitettéva putki tai jokin komponentti (esimerkki:

aanenvaimennin, jne.

mfonentteja késittelevien henkildiden téytyy tuntea soveltuvin osin elektroniset s&&dét, kuten redundanssit ja takaisinkytken
otta valtetts joidenkin komponenttien aiheuttamat meluhaitat (erityi ineilman vuoksi), on suositelt kéytt

Kokoaminen:

Kayttd: Ko

té (elektroniset saadot).
Ympi 5

aytt nenvaimennusjérjestelmia.
Samlian Alle de porte pa enheden, som kan kommei kontakt med vaesker under tryk, skal vaere forbundet med andre rer eller enfilsluttet komponen S.en \yddamper.
D K 1Brug: De personer, somarbejder med komponenterne, skal have erfaring med elektronikarbejde, f.eks. statisk elekiricitetog i ing (elektroniske kontrc
Omgivelser: For at undga lydgener, nar visse komponenter arbejder pa hejtryk (iszer med komprimeret luft), anbefales det at installere systemer til stczureduktion.
lontagem: Todas as portas do disp que possam entrar em contacto com o fluido sob pressao tém de ser ligadas a uma tubagem ou a um componente asso-
' ciado (por exemplo: silenciador de escape, etc.
PT 1 Utilizagdo: O pessoal que trabalha com os componentes tem de estar familiarizado com controlos electronicos, tais como redundéncias e feedback, se for o caso (con-
! trolos electronicos).

| Ambiente: Para evitar a poluigo sonora, devido a purga de com ar comprimido), por inados componentes, é aconselhavel utilizar
! sistemas de reducao_de ruido.

ZuvappoAGynom: ‘OAeg o BUpeg TG CUOKEUNG TOU UTApXEL EVBEXGHEVO va £pBouV GE EMAI E TO UYPO UG Tiieon TPEMEL val elvat GUVBEBENEVES OE Eva owhrva I O€ Kamolo GAo eEaptnua
H (napadetypa: otyaonipa eEATHIONG KTA.)
G R 1 Xprion: To Mpoowriko Tou aooAE(TaL e Ta eEapTIHATA TIETEL Va YVwpIZEL T AELTOUPYIa Twv NAEKTPOVIKWV OUOTNUATWY EAEYXOU, OTwg TIG EQESPEIES Kal TV avaTpopodoTan, EQOsOV
' XPELAOTEL (NAEKTPOVIKEG AELTOUPYER).

+ MeptBdAAov: Ma va arnogeuyBolv ot evoxAtikol BpuBoL Tou TipoKaAoUvTaL Adyw Tou KaBAPIOHOU TOU TIUKVWTT (EWBIKA HE TIEMECHEVO GEPQ) QMG OPLOMEVA EEAPTIATA, GAG CUVITTOUME Va
XPNOWOMONOETE OUOTIATA Heiwong Tou BopiBou.

Elcd ytl k\}/f nka zafizeni, které se mohou dostat do kontaktu s kapalinami pod tlakem, museji byt pfipojeny k vedeni nebo k pfipojené soucasti (na-
: priklad: tumic vyfuku, atd.
CZ 1 Pouzivani: Osoby pracugci s témito soucastmi museji znét elektrické ovladaci prvky, jako jsou redundance a zpétné vazby (elektronicke ovladani).

1 Pracovni prostredi: Aby se zabrénilo zbytecnému hluku v disledku odvzduSnovani systemu pomoci urcitych soucasti (obzvlasté v pripadé stlaceného vzduchu),

""" Montaz: Ws}z&é&i’e’% acza rzadzenia, Ktore moga wejsé w kontakt z cieczami pod cisnieniem, musza byé podiaczone do przewodéw ub innego komponentu (przykiad: tiumik
wylotowy i

PL ' Uzytkowanie: personel pracujacy z komponentami musi by¢ obeznany z mechanizmami sterowania elektrycznego, takimi jak redundancia i sprzgzenie zwrotne (sterowanie
| ) elektroniczne), o ife ma to zastosowanie. o . . . . i . .
Otoczenie: w celu zapobiegania ucigzliwemu hatasowi, szczegdlnie w systemach uwalniajgcych sprezone powietrze, zaleca si¢ stosowanie systeméw redukcji hatasu.

B kipufogodob stb.).
HU :Hasznalat: Az alkatre’sfggel dolgozo személynek tisztaban kell lennie az elektronikus vezériések, redundanciak és gerjedés (elektronikus vezériés) fogalméval. .
1 Kornyezet: /b\ ber%ndegzéi ﬁgyes ,rléstgegysegei (kulondsen a sritett leveg6vel miikodd egységek) altal keltett zajszennyezés csokkentése érdekében javasolt a zajesokkentd
: erendezések hasznalata.

CGopKa: CE MOpThbI @V\CTB& KOTngIE MOTyT BCTYNaTb B KOHTaKT C AABNEHNEM XUOKOCTU [OIMKEH GbITb COBAVHEH C prﬁOI'IpOEOI:lDM WK COOTBETCTBYHOLLIETO KOMMOHEHTa
€l

Harpumep, UTeNb Mé@f . . .
R U  Ucnonk: Hue: CME OOHS‘.HHJ%BHE':OU(;ZIM C KOMI'IOHeHTaMVIgOJ'I)KHbI GbITb 3HaKOMbI C ArEKTPU4ECKVM YMpaBNEeHeM, HanpUMED, YBOIbHEHN U OspaTHOVI CBAN (QI'IEKTDOHHbIE

I\ﬂ> 15), F€ 3TO MPUMEHNM
opr)KaIOI.I.lail cpepa: 19X 1] BPALLEHUA LyMa HENMPUATHOCTb M3-33 CUCTEMbI MPOYBKU HEKOTOPbIMIA KOMMOHEHTaMi (0006€HHO C MOMOLLBIO CXaToro BOSﬂyXH),
PEeKOMEHAYETCS U Ib30BaTH CCTEMbI COKDALLEHNA LUYMa.

””” | WuHak: Kypeinrbiars! Ké.[z{n;g(aha]iééﬁ é{@i;h%rg ﬁéglﬁe}i BavinaHbicka TyCyi MyMKiH 6apribIknopTTapAb! KyGbIp ericiHe Hemece TUICTi kypamaacka
[ g ICaIbl, LWbIFAPY OSCEHAETKILLI, T. ]5)« Iy KaKeT )
KZ : Nainanany: Kypamaac ¥>MeH MbIC ICTEV TiH KbIBMETKepriep pesepBTey jaHe Kepi peakLysi (aneKTpoHAbIK 6ackapy) cHsiKTbI (KonaaHbinca)
| Kopwara opqra'wr%uia g#%%%”e””eﬁg'%%‘i’n”eﬂﬁe@f“ e birbinFaH ayaMeH) yprien Tasanay kesiHfe Ly/blH 8CepiHeH KopFay YLUiH
: i )\/ﬂbl azsanty xvmengﬁu namnaﬁaufau S
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Thread Sealant with Teflon is
recommended: LOCTITE® 565™
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Thread Sealant with Teflon is
recommended: LOCTITE® 565™
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- 3/2 SLOW-START
ASVA QUICK EXHAUST VALVES
numarics GVS1 - 652
DESCRIPTION ADJUSTMENT OF DOWNSTREAM

This assembly provides the two following main functions:

- Pneumatic system venting.

- Gradual pressurization after an outage leading to

venting ot the system.

SHUT-OFF VALVE
The 3/2 NC shut-off valve, controlled by a solenoid valve
of the CNOMO pad-mounting type, vents the system
by de-energising the solenoid valve.
SOFT-START DEVICE
Upon pressurization, when the soft-start device is
in its initial position, an adjustable air flow ensures
gradual filling of the downstream circuit, so that the
actuators move slowly. The transition to the full flow
position depends on which of the following soft-start
devices is chosen:
- AUTOMATIC SOFT-START DEVICE
Automatic switch-over to the full flow position as soon
as the downstream pressure reaches 60 to 70% of the
supplied pressure (upstream pressure). Operating cycles
take place at normal speed thereafter.
The soft-start device remains in the full flow position as
long as the upstream pressure is maintained.
The device returns into its initial position when the air
Stg)gly is cut off.
- SOLENOID/AIR CONTROLLED SOFT-START DEVICE
This device, which complies with technical CNOMO
specifications (E05.03.135.N), can be used to gradually
feed air into the system whenever restarting after a
shutdown or a pressure cut-off. The sxstem is slowly
returned into the end-of-cycle position. As soon as this
condition is reached, the solenoid pilot valve is energised
in accordance with the automatic control specified b
the user. The soft-start device then switches to the full
flow position allowing the subsequent operating cycles to
take place at normal speed. The solenoid pilot valve must
be kept energised under normal operating conditions.
Any de-energization of the solenoid pilot valve sets
the soft-start device into the metered flow ﬂosition.Any
de-energization of the solenoid valve sets the soft-start
device to the low flow position.
Note: In both soft-start device versions, the filling rate,
i.e. the pressure build-up in the downstream circuit, is
adjusted by means of a fine-thread screw which can be
locked to prevent un-authorised adjustment of regulated

ressure.

anual override on solenoid valves: The assem-
bly can only be piloted with solenoid valves without
manual override or with a non-locking manual override
(impulse-type).

MOUNTING AND OPERATING INSTRUCTIONS

- The shut-off and soft-start valve assembly must be
mounted as described above before the lubricator.
Make sure there is no oil.
Do not obstruct exhaust port 3 on the shut-off valve.
Maﬂke sure that port 3 cannot be obstructed inadvert-
ently.
In c)elxse of operation in dusty environments, mount an
exhaust silencer on port 3 (available as accessory).
Make sure to meet the operating specifications Lpres-
sure, temdperature, voltage, current) of the assembly as
described.
- The solenoid valves must not be equipped with locking
manual override.
The shut-off valve must only be de-energised in
case of need when the system is generally shut down
or in case of power sulgply failure. This product is
not a limit stop switch.
- For systems which are operated only infrequently (e.g.
in case of continuously operated machines), the cor-
rect functioning of the shut-off and soft start valve
assembly mustbe regularly checked - at least once
per month — by turning the power on and off several
timetzs (f)uII exhaust and gradual pressurization of the
system).
Should a failure occur, please return the product to your
distributor with a description of the operating conditions
and the problem.

PRESSURE BUILD-UP TIME (See page 15)

In both soft-start device versions, the filling rate, i.e. the

pressure build-up in the downstream circuit, is adjusted by

means of a fine-thread screw. Components are supplied
with 7 I/min screw adjustment.

Agjustment is as follows:

- Unscrew the screw by 0.5 to 7 turns to obtain the desired
filling speed (Rep. 1).

- Perform a test.

- Regulate the setting bY adjusting the screw. Before
retesting, vent the installation with the shut-off valve.

- When the correct setting is obtained, you can insert the
pin to lock the screw and prevent unauthorised adjust-
ment of regulated pressure (Rep. 2). It is possible to
remove pin flat screw driver or needle-nose pliers.

Note: A solenoid pilot controlled soft-start device, the adjust-
ment must be made with solenoid pilot installed. It
is not necessary vent or remove the solenoid pilot
to secure the locking pin.

SYSTEM PRESSURISATION AND
DEPRESSURISATION CURVES (See page 16)

* WITH AUTOMATIC SOFT-START DEVICE
The adjustment range for pressurization lies between
curves (1) and (2).
The transition to full flow takes place automatically as
soon as the downstream pressure reaches 80% (651)/60%
to 70% (652) of the upstream pressure.
Filling and venting times (in seconds):

1651:652
_T1 (with screw loosened by 6 (651)/7 (652) turns ; 8 :3.2
T2 (with screw loosened by 1 turn) 1112123
T3 (venting fime) T T TR

These times correspond to a sug ly pressure %Pa of
6.3 bar, a transition pressure (P ?of 80% (651)/60%

EN to 70% (652) Pa (not adjustable) and a downstream E

capacity of 10 liters.

. \IIJVg’IiICIE\ SOLENOID/AIR CONTROLLED SOFT-START
Unlike the automatic soft-start version, this version
only authorises full flow on receiving a permanent
electrical signal

see note below).

he adjustment range for pressurization lies between
curves (1) and (2).
Filling and venting times (in seconds):

16511652
_T1 (with screw loosened by 6 (651)/7 (652) tumns ; 8 :3.2
T2 (with screw loosened by 1 turn) 1112123
‘T3(ventingfime) T TV

The full flow position is determined by the pilot valve
which must be energized after checking that all the
end-of-cycle sensors are activated. It also enables fast
triggering of pressurization if the shutdown occurs at
the end of the cycle (see curve A) or close to the end
of the cycle (see curves B,, B,, B,, etc.)

Minimum pressurization time (Curve A): 1s with an up-
stream pressure of 6.3bar and a capacity of 10 liters.
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DESCRIPTION
Cet ensemble réalise les 2 fonctions principales suivantes:
- La mise a I'atmosphére d’une installation pneumatique.
- La mise en pression pro%ressive apres tout arrét ayant
entrainé la gurge de linstallation
VANNE DE COUPURE

La vanne de cougure 3/2 NF, commandée par une électrovanne
a plan de pose CNOMO, assure la purge de linstallation par
mise hors tension de I'électrovanne

DEMARREUR PROGRESSIF

A mise sous pression, le démarreur étant a I'état repos, la
restriction (réglable) permet un remlplissage progressif du
circuit aval. Les verins se déplacent lentement. Le passage
en position «plein débit» s'effectue de fagon différente suivant
les deux modeles de démarreurs eroposés :

- IE‘)IIIE_'\(Q#EREUR PROGRESSIF EN VERSION AUTO-

Passage automatique en position «plein débit» des
3ue la pression aval atteint 60 & 70% de la pression
"alimentation (pression amont). Les cycles suivants
s'effectuent alors a la vitesse normale.
Le démarreur reste en position plein débit tant que la
ression amont est maintenue.
e retour a la position repos est obtenu par coupure de
la_pression d'alimentation.
DEMARREUR PROGRESSIF A COMMANDE
ELECTROPNEUMATIQUE
Cet appareil conforme aux spécifications techniques
du CNOMO (E05.03.135.N) permet d'alimenter
progressivement linstallation lors de chaque redémarrage
consécutif & un arrét d’'urgence ou a une coupure de
pression. Il remet lentement 'ensemble de linstallation
en position de fin de cycle. Dés que ces conditions sont
acquises, Fautomatisme, défini par I'utilisateur, met
sous tension Félectrovanne-pilote. Le démarreur passe
ainsi en position «plein débit» autorisant le déroulement
des cycles suivants & la vitesse normale.
Cette électrovanne doitétre maintenue sous tension
dans les conditions normales d'utilisation. Toute mise
hors tension de ce pilote place le démarreur en position
«faible débit»
Remarque : Dans les deux versions de démarreurs, le
réglage de la vitesse de remplissage, donc de la montée
en pression du circuit aval, s'effectue par vis micrométrique,
avec possibilité de condamnation pour éviter tout déréglage
intempestif.
Attention : Les fonctions de ces produits requierent des
électrovannes sans commande manuelle auxiliaire ou avec
commande manuelle a position non-maintenue (commande
a impulsion).

RECOMMANDATIONS DE MONTAGE ET
DE FONCTIONNEMENT
L'ensemble vanne de coupure et démarreur progressif est
a placer, comme décrit ci-dessus, avant le lubrificateur.
Eviter toute présence d'huile.
Ne pas obturer I'orifice 3 d’échappement de la vanne
de coupure
S'assurer que cet orifice ne puisse pas étre obturé acci-
dentellement
Dans le cas de fonctionnement en ambiances poussié-
reuses, monter un silencieux d’échappement sur I'orifice
3 (proposé en accessoires)
S’assurer que cet ensemble fonctionne dans la limite des
Elages d'utilisation (pression, température, tension, courant).
- Les électrovannes ne doivent pas étre equipées de com-
mande manuelle a accrochage
La mise hors tension de la vanne de coupure ne doit
s’effectuer gu’en cas de nécessité, lors de l'arrét géné-
ral de [linstallation ou en cas de coupure de courant. Ce
groduit n’est pas un dispositif d’arrét de fin de cycle.
- Sur les installations a trés faible fréquence d'utilisation” (par
exemple, lorsque les machines fonctionnent en continui i
est nécessaire de vérifier périodiquement - au moins
1 fois par mois - le fonctionnement correct de 'ensemble
vanne de coupure et démarreur progressif, en effectuant
quelques manoeuvres de mise hors tension/sous tension
(purge de Tinstallation et remise en pression progressive)

VANNE DE COUPURE
DEMARREUR PROGRESSIF
6751 - 653

- Dans le cas de constatation de dysfonctionnement de cet
ensemble, retourner les produits @ votre point de vente
habituel, en précisant les conditions d'utilisation et le dys-
fonctionnement constaté

REGLAGE DU TEMPS DE MISE EN PRESSION DU CIR-
CUIT AVAL (voir page 15)

Dans les 2 versions de démarreurs, le réglage de la vitesse

de remplissage et de la montée en pression du circuit aval est

réalisée par vis micrométrique. Les appareils sont livrés avec
la vis desserrée pour un débit de 7 /min.

Le réglage s'effectue de la fagon suivante:

- Desserrer la vis de 0,5 a 7 tours maxi suivant la vitesse sou-
haitée (Rep. 1)

- Faire un essal.

- Ajuster le réglage en modifiant la position de la vis. Pour
refaire un essai, Il est nécéssaire, au préalable, de vidanger
linstallation par la vanne de coupure.

- Lorsque le reglage correct est obtenu, la mise en place dune
?oupllle permet de condamner l'acces & la vis afin d'éviter
out déreglage intempestif (Rep. 2). Il est toujours possible
de retirer Ta goupille & l'aide d’un tournevis plat ou une pince
a bec long.

Nota : Dans le cas d'un démarreur & commande électro-

pneumatique, le réglage doit s’effectuer avec pilote
électric]ue monté. Il n’est pas nécessaire de vidanger
l'installation ou de couper I'alimentation électrique
du pilote pour placer la goupille de condamnation.

COURBES DE REMPLISSAGE ET VIDANGE D’'UNE
INSTALLATION (voir page 16)

AVEC DEMARREUR AUTO-PILOTE

La plage de réglage du temps de remplissage est comprise

entre les courbes (1) et (2).

Le passage en plein débit s'effectue automatiquement dés

gue la pression aval (P1) atteint 80% (651)/60% a 70% (652)

e la pression amont (P2)

Temps de remplissage et vidange (en secondes):

16511652

t1 (avec vis desserrée de 6 (651)/7 (652) tours) | 8 3.2
: 1
V51
Ces temps sont définis avec pression d’alimentation (P1): 6,3
bar, pression de basculement (P2): 80% (651)/60% a 70%
(652) P1 (non réglable) et capacité du circuit aval de 10 litres.
* AVEC DEMARREUR A COMMANDE ELECTROPNEU-
MATIQUE

Contrairement au démarreur auto-piloté, cette version ne passe
en position «plein débit» quapres avoir regu un signal électrique
maintenu (voir remarque ci-dessous) (Rep A).

La plage de réglage du temps de remplissage est comprise
entre les courbes (1) et (2).

Temps de remplissage et vidange (en secondes):

3 (temps de vidange)

1651652
1 (avec vis desserrée de 6 (651)/7 (652) tours) _: 8 :3.2
2 (avec vis desserrée de 1 tour) 1112:23

3 (temps de vidange) 501

Remarque : La mise en position «plein débit» est assurée
par I'électrovanne de commande, celle-ci doit étre mise sous
tension apres contrdle que tous les capteurs de fin de cycle
soient actionnés. Elle permet aussi de déclencher plus rapi-
dement la mise en pression si l'arrét d’'urgence s'est produit
en fin de cycle (voir courbe A) ou proche de cette position
voir courbes B,, B,, B, efc...

emps mini de remplissage (courbe A): 1s pour 6,3 bar de
pression amont et une capacité de 10 litres.
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- SCHNELLENTLUFTUNGS-
ASVA JLANGSAMSTART
numarics GVS1 - 652

BESCHREIBUNG nicht um eine Endabschaltung.

Die Einheit stellt die beiden folgenden Funktionen sicher:
- die Entliftung pneumatischer Anlagen und
- die progressive Unterdrucksetzung der Anlagen
nachjedem Stillstand, der zu einer Entliftung fiihrte.
Diese Produkte tragen dazu bei, dass Maschinen den
Konformitatsanforderungen entsprechen
STOPPVENTIL
Das St%zgventil 3/2 NC, das mit einem Pilotventil geman
CNOMO betatigt wird, stellt die Entliftung der Anlage durch
Unterbrechung der Stromzufuhr zum Pilotventil sicher.
PROGRESSIVES ANFAHRVENTIL
Bei der Druckbeaufschlagung, in der sich das Anfahrventil in
Grundstellung befindet, wird durch die einstellbare
Drossel ein progressives Beflllen der Pneumatikanlage
ermaglicht. Die Zylinderbewegungen sind verlangsamt.
Der Zeitpunkt der Umschaltun%auf den ,vollen Querschnitt*
héngt davon ab, welches Anfahrventil eingesetzt wird:
- AUTOMATISCH GESTEUERTES PROGRESSIVES
ANFAHRVENTIL
Automatischer Ubergang zur Einstellung ,voller Querschnitt”,
sobald der Arbeitsdruck 60 bis 70 % des Versorgungsdrucks
erreicht (Vordruck). Die darauffolgenden Bewegungsabléau-
fe werden mit normaler Geschwindigkeit ausgefiihrt. Das
Anfahrventil bleibt in der Einstellung ,voller guerschnitt“,
solange der Vordruck gehalten wird. Ein Umschalten in
die Ruhestellung wird durch die Unterbrechung des Ver-
sorﬁur;g_ls_drucks erreicht.
- ELEKTROPNEUMATISCH GESTEUERTES
PROGRESSIVES ANFAHRVENTIL
Diese Einheit, die den technischen Normen gemafl
CNOMO (E05.03.135.N) entspricht, ermdglicht eine
progressive Druckbeaufschlagung bei jedem erneuten
Anfahren einer Anlage nach einer Abschaltung oder
einer Druckluftunterbrechung. Die Bewegungsablaufe
erfolgen langsam, bis alle_Sensoren die Endlagen der
Zylinder gemeldet haben. Sobald diese Zustand erreicht
ist, setzt die vom Anwender definierte Steuerung das
Pilotventil unter Spannung. Das Anfahrventil schaltet in
die Position ,voller Querschnitt* und erméglicht dadurch
den Ablauf der nachfolgenden Zyklen bei normaler
Geschwindigkeit. Das Pilotventil muss dann unter normalen
Anwendungijsbedin ungen unter_Spannung gehalten
werden. Je? iches Abschalten des Pilotventils schaltet das
Anfahrventil' in die Position «gedrosselte Leistung» um.
Anmerkug: Bei beiden Modellen des Anfahrventils lédsst
sich die Fullgeschwindigkeit, d.h. der Druckanstieg in der
Pneumatikanlage, anhand einer Feingewindeschraube, die
mit einem Haltestift fixiert werden kann, einstellen.
Handhilfsbetétigung bei den Magnetventilen: Die Einheit
kann nur mit Magnetventilen ohne Handhilfsbetétigung
oder mit impulsbetatigter Handhilfsbetatigung (nicht
selbsthaltend) vorgesteuert werden.

EINBAU

Die Einheit aus Stoppventil und progressivem Anfahrven-
til ist im Eingang einer pneumatischen Anlage, nach der
Luftayfbereitung (Wartungseinheit) und gegebenenfalls vor
dem Oler, zu setzen.
INSTALLATIONS- UND BETRIEBSANWEISUNGEN
Die Einheit aus Stogpventil und progressivem Anfahrventil
ist, wie oben beschrieben, vor dem Oler zu montieren.
Es ist sicherzustellen, dass kein Ol vorhanden ist.
Der Entliiftungsanschluss 3 des Stoppventils darf nicht
verschlossen werden.
- Es ist sicherzustellen, dass dieser Anschluss auch nicht
versehentlich verschlossen werden kann.
Im Falle des Betriebs in staubiger Umgebung ist der Ent-
I[]Zﬂubn s__ar)1schluss 3 mit einem Schalldampfer zu versehen

ubehor).

ie Einheit darf nur innerhalb der auf der vorangehenden
Seite angegebenen Sperzifikationen betrieben werden
Druck, Temperatur, Spannung, Strom).

ie Magnetventile sind nicht mit einer rastenden Hand-
hilfsbetatigung zu versehen.
Das Stoppventil ist nur bei Bedarf abzuschalten, und
zwar bei einer aIIgEemeinen Abschaltung der Anlage oder
bei Stromausfall. Es handelt sich bei diesem Produkt

- Bei Anlagen, die nur gelegentlich betrieben werden
z.B. bei Maschinen im Dauerbetrieb) ist die richtige

unktionsweise der Einheit aus Stoppventil und pro-
gressivem Anfahrventil in regelméBigen Absténden -
mindestens 1x pro Monat - zu liberpriifen. Die Anlage
ist zu diesem Zweck mehrmals ein- und auszuschalten

(Entleerung und anschlieBende progressive Druckbeauf-

schlagung).

Bei Feststellung einer Stérur&g bitten wir um Einsendun

des Produkts unter Angabe der Einsatzbedingungen un

des aufgetretenen Fehlers.

EINSTELLUNG DER FULLGESCHWINDIGKEIT (Siehe Seite 15)

Bei beiden Modellen des Anfahrventils lasst sich die Fillge-

schwindigkeit, d.h. der Druckanstieg in der Pneumatikanlage,

anhand einer Fein%ewindeschraube einstellen. Komponen-
ten werden mit Schraubeneinstellung von 7 /min geliefert.

Die Einstellung erfolgt folgendermaf3en:

- Schraube je nach gewiinschter Geschwindigkeit um 0,5 bis
max. 7 Umdrehungen I8sen (siehe Rep 1).

- Test durchfiihren.

- Einstellung Uber die Schraube regulieren. Um einen erneu-
ten Test durchzufiihren ist die Anlage zuerst anhand des
Stoppventils zu entluften.

- Sobald die gewinschte Einstellung erreicht ist, ist die
Einstellschraube mit Hilfe des Haltestift zu fixieren, um ein
ungewolltes Verstellen zu vermeiden (siehe Rep 2). Der
Deckel muss fir jede Neueinstellung abgenommen und der
Haltestift entfernt werden.

Anmerkung: Beim elektropneumatisch gesteuerten Anfahr-

ventil muss die Einstellung bei montiertem Pilotventil erfolgen.

Zum Befestigen des Befestigungsstifts muss der Magnet-

kopf nicht entliiftet oder entfernt werden.

FULL- UND ENTLUFTUNGSKURVEN (Siehe Seite 16
| e FULL- UND ENTLUFTUNGSKURVEN MIT AUTOMATISCH
GESTEUERTEM ANFAHRVENTIL
Der Einstellbereich fir die Beflillung liegt zwischen den
Kurven (1) und (2).
E Der Ubergang in die Einstellung ,voller Querschnitt” erfolgt
automatisch, sobald der Arbeitsdruck 80% (651)/60% bis
70% (652) des Versorgungsdrucks erreicht.

Full- und Entliftungszeiten (in Sekunden):

16511652

T1 (Schraube mit 6 (651)/7 (652) Umdrehungen geldst). 8 3.2

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, LoD 10e ]

T2 (Schraube mit 1 Umdrehung gelost)

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

T3 (Entliftungszeit) 1501

Diese Zeiten sind definiert bei einem Versorgungsdruck (Pa):
6,3 bar, einem Ansprechdruck (Pb): von 80% ( 51%/60% bis
70% (652? des Versorgungsdrucks Pa (nicht einstellbar) und
einem Volumen im_ Arbeitskreis von 10 1.
* FULL- UND ENTLUFTUNGSKURVEN MIT ELEKTROPNEU-
MATISCH GESTEUERTEM ANFAHRVENTIL

Anders als beim automatisch gesteuerten Anfahrventil, wird
bei diesem Modell erst bei konstantem elektrischem Signal in
die Position ,voller Querschnitt* geschaltet (siehe Anmerkung).
Der Einstellbereich fir die Beflllung liegt zwischen den
Kurven (1) und (2).
Fulll- und Entliiftungszeiten (in Sekunden):

16511652
T1 (Schraube mit 6 (651)/7 (652) Umdrehungen gelt‘:st)i 8 132

T3 (Entliftungszeit)

Anmerkung: Die Einstellung «voller Querschnitt» erfolgt
durch das Pilotventil, das unter Spannung gesetzt werden
muB, nachdem sichergestellt wurde, daf3 alle Sensoren
die Endlagen gemeldet haben. Mit dem Ventil kann auch
die Druckversorgung schneller ausgel6st werden, wenn
die Notabschaltung entweder am Ende des Bewegungs-
ablaufs (siehe Kurve A) oder nahe daran erfolgte (siehe
Kurven B,, B,, B,, etc.).

Mindestfilizeft (Kirve A): 1s bei 6,3 bar Vordruck und
einem Volumen von 10 I
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DESCRIPCION
Este conjunto realiza las 2 funciones principales siguientes:
- La puesta a atmosfera de una instalacion neumatica.
- La puesta a presion progresiva después de una
parada que haya conllevado la purga de la instalacién

VALVULA DE CORTE

La valvula de corte 3/2 NC, pilotada por una electrovalvula
con plano de acoplamiento CNOMO, asegura la purga de
la_instalacion al %Jitar la_tension de la electrovalvula
ARRANQUE PROGRESIVO

Al poner a presion la valvula, estando el arranque en reposo,
el ajuste (regulable) permite un llenado progresivo del circuito
de salida. Los cilindros se desplazan lentamente. El paso a
la posicion “pleno caudal’ se efectia de manera diferente
si%uiendo los dos modelos de vélvulas de arranque propuestos:
- ARRANQUE PROGRESIVO EN VERSION
AUTOPILOTADO
Paso automatico a la posicién “pleno caudal” en el
momento en que la presion de salida alcanza del 60 al
70% de la presion de alimentacion ?presic’)n de entrada).
Los ciclos siguientes se efectian a la velocidad normal.
El arranque permanece en posicién pleno caudal
mientras es mantenida la presién de entrada. La vuelta a
la posicién de reposo se obtiene por corte de la presién
de alimentacion.
- ARRANQUE PROGRESIVO DE MANDO
ELECTRONEUMATICO (Modular 112)
Este aparato conforme a las especificaciones técnicas del
CNOMO (E05.03.135.N) permite alimentar progresivamente
la instalacién durante cada arranque consecutivo a
una parada de urgencia 0 a un corte de presion. Pone
lentamente el conjunto de la instalacién en posicion de
fin de ciclo. Cuando se obtienen estas condiciones, el
automatismo, definido |?or el usuario, pone bajo tension
la electrovélvula-piloto. El arranque pasa a posicion “pleno
caudal” permitiendo el desarrollo de los ciclos siguientes
a la velocidad normal.

ESCAPE RAPIDO
ARRANQUE LENTO
651 - 652
\4 v

- En las instalaciones de muy baja frecuencia de utiliza-
cion (por ejemplo, cuando las maquinas funcio-
nan en continuo) es necesario comprobar periodica-
mente - al menos 1 vez al mes - el funcionamiento
correcto del conjunto vélvula de corte y arranque
progresivo, realizando algunas maniobras de puesta sin
tensién/con tension (purga de la instalacién y puesta a
Eresmn progresiva)

n el caso de constatacion de disfuncionamiento de
este conjunto, devolver los productos a su punto de
venta habitual, precisando las condiciones de utilizacion
y el disfuncionamiento constatado

REGULACION DEL TIEMPO DE PUESTA A

PRESION DEL CIRCUITO DE SALIDA (Vea la pagina 15)

En las 2 versiones de arranque, la regulacion de la velocidad de

llenado y de la subida de presion del circuito de salida se realiza

por tornillo micrométrico. Los componentes se suministran
con un ajuste de tornillo de 7 I/min.

La regulacion se realiza de la manera siguiente:

- Aflojar el tornillo de 0,5 a 7 vueltas maximo segun la velo-
cidad deseada (ver Rep.1)

- Hacer una prueba.

- Ajustar la regulacion modificando la posicion del tornillo.
Para hacer ofra prueba, es necesario, previamente, vaciar
la instalacion por la valvula de corte.

- Cuando es obtenida la regulacion correcta, un pasador per-
mite evitar el acceso al tornillo con el fin de evitar cualquier
desrregulacion intempestiva (ver Rep.2). Para realizar una
nueva regulacion, es necesario desmontar la tapa superior
para soltar el pasador.

Nota : En el caso de un arranque de mando electroneumtico, la
regulacion se debe realizar con piloto eléctrico montado. No
es necesario descargar niextraer la electrovélvula piloto para
fiiar el pasador de bloqueo.

CURVAS DE LLENADOY VACIADO DE
UNA INSTALACION (Vea la Jsa’gina 16)
* CON ARRANQUE AUTOPILOTAD
La zona de regulacién del tiempo de llenado estd com-

Esta electrovalvula debe permanecer bajo tension en las gg prendida entre Tas curvas (1) y (2

condiciones normales de utilizacién. Cualquier corte de
tenséc’)rll de este piloto coloca al arranque en posicion “bajo
caudal
Nota : En las dos versiones de arranque, el ajuste de la
velocidad de llenado, y por tanto la subida de presion del
circuito se realiza por un tornillo micrométrico, con posibilidad
de bloqueo para evitar cualquier cambio en la regulacion
intempestiva.
Mando manual en electrovalvulas: Las funciones de es-
tos productos requieren electrovalvulas sin mando manual
auxiliar o con mando manual de posicién no-mantenida
(mando de impulsionh .

INSTALACION

El conjunto valvula de parada de urgencia y arranque pro-
resivo se sittia en la cabeza de una instalacién neumatica,
lespués del filtro, filtro/regulador o filtro + regulador y antes,

eventualmente, el lubricador.

RECOMENDACIONES DE MONTAJE Y
FUNCIONAMIENTO

El conjunto valvula de corte y arranque progresivo se

coloca, como se ha descrito arriba,

antes del lubricador. Evitar toda presencia de aceite.

No obturar el orificio 3 de escape de la valvula de

corte

Comprobar que este orificio no se obture accidental-

mente

En el caso de funcionamiento en ambientes polvorien-

tos, montar un silencioso de escape enel orificio 3
ropuesto como accesorio)

- Comprobar que este conjunto funciona en el limite de

los rangos de utilizacion (presion, temperatura, tension,

corriente) definidos al lado.

Las electrovalvulas no deber ser equipadas de mando

manual con enclavamiento

- Quitar la tension de la valvula de corte debe reali-

zarse solamente en caso de necesidad, durante una

parada general de la instalacion o en el caso de corte

de corriente. Este aparato no es un dispositivo de

parada de fin de ciclo.

| paso a pleno caudal se realiza automaticamente cuando
la presién de salida alcanza del 80% (651)/60% al 70%
(652) de la presién de entrada

Tiempo de llenado y vaciado (en segundos):

T3 (tiempo de vaciado) 151

Estos tiempos estén definidos con una Bresién de alimenta-
cion Paz: 6,3 bar, presion basculante (Pb): 80% (651)/60%
al 70% (652) Pa (no regulable) y capacidad del circuito de
salida de 10 litros. ,

* CON ARRANQUE DE MANDO ELECTRONEUMATICO
Contrariamente al arranque autopilotado, esta_ versién pasa
a la posicion “pleno caudal” después de recibir una sefal
eléctrica mantenida (ver nota abajo).

La zona de re?ulacio'n del tiempo de llenado estd com-
prendida entre las curvas (1) y (2

Tiempo de llenado y vaciado (en segundos):

1651652

_T1 (con tornillo suelto 6 (651)/7 (652) vueltas) | §7i3 2

T3 (tiempo de vaciado)

Nota : La posicién “pleno caudal” esta asegurada por la
electrovélvula de pilotaje, ésta debe estar bajo tension
después de controlar que todos los captadores de fin de
ciclo estén accionados. Permite asimismo desencadenar
mas rapidamente la puesta a presion sj la parada de
urgencia se ha producido al final del ciclo (ver curva
A) o préxima a esta posicion
ver curvas B, B,, B, etc...)
iempo minimo de lIZnado (curva A): 1s para 6,3 bar
de presion de entrada y una capacidad de 10 litros.

ES
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ASVA

numarics
DESCRIZIONE
Questo gruppo consente di effettuare le 2 funzioni principali
seguenti:

- Lo scarico in atmosfera di un impianto pneumatico.
- La messa in pressione progressiva dopo qualsiasi
arresto che ha comportato lo scarico dellimpianto.
VALVOLA SEZIONATRICE DI CIRCUITO
La valvola sezionatrice di circuito 3/2 NC, comandata da
un’elettrovalvola a piano di posa CNOMO, assicura lo
scarico dellimpianto e la messa in pressione della valvola.
AVVIATORE PROGRESSIVO
Alla messa in pressione, con l'avviatore in posizione di
riposo, il foro (a sezione regolabile) consente .
un riempimento progressivo del circuito a valle, per cui i
cilindri si spostano lentamente. Il passaggio
in posizione «piena portata» avviene in modo diverso a
seconda dei due modelli di avviatori igro osti :
- AVVIATORE PROGRESSIVO IN VERSIONE
AUTOPILOTATA
Passaggio automatico in posizione «piena portata» non appena
la pressione a valle raggiunge dal 60 al 70% della pressione di
alimentazione (pressione a monte). | cicli successivi vengono
uindi eseguiti alla velocita normale.
Lavviatore rimane in posizione di piena portata fino a che
la pressione a monte viene mantenuta.
Il ritorno alla posizione di riposo si ottiene interrompendo
la pressione di alimentazione.
VVIATORE PROGRESSIVO A COMANDO
TTROPNEUMATICO (Modulair 112)
Questo apparecchio, conforme alle specifiche tecniche CNOMO
E05.03.135.N) consente di alimentare progressivamente
limpianto ad ogni awvio conseguente ad un arresto di
emergenza o ad un’interruzione ~ della pressione. Riporta
lentamente l'intero gruppo in posizione di fine ciclo. Non appena
ueste posizioni vengono raggiunte, 'automatismo, de inito
all’utilizzatore, mette in tensione la valvola pilota. Lavviatore
passa cosi in posizione di «piena portata» permettendo lo
svolgimento dei cicli successivi a velocita normale.

Questa valvola deve essere mantenuta in tensione alle T

normali condizioni di utilizzo. Ogni volta che I'elettrovalvola
non & in tensione, l'avviatore ritorna in posizione «portata
ridotta».

Nota: In entrambe le versioni di awviatore, la velocita di
riempimento e quindi 'aumento di pressione del circuito
a valle, viene regolata mediante vite micrometrica, con la
possibilita di esclusione della regolazione per evitare qualsiasi
variazione intempestiva.

Comando manuale sulle elettrovalvole: Le funzioni di
guesti prodotti richiedono delle elettrovalvole senza coman-
lo manuale ausiliario o con comando manuale a posizio-

ne non mantenuta (comando a impulsi).
STALLAZIONE

Il gruppo valvola sezionatrice di circuito e avviatore progressivo

deve essere posizionato in testa ad un impianto pneumatico,

doIFo il filtro, filtro/regolatore o filtro + regolatore e prima

delleventuale lubrificatore.

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO E FUNZIONAMENTO

Il gruppo valvola sezionatrice di circuito e avviatore

progressivo deve essere posizionato, come descritto

sopra, prima del lubrificatore. Evitare qualsiasi presen-

za di olio.

Non chiudere la via 3 di scarico della valvola sezio-

natrice di circuito

Assicurarsi che tale via non venga ostruita accidental-

mente

In caso di impiego in ambienti polverosi, montare un

silenziatore di scarico sulla via 3 (disponibile come

accessorio)

- Assicurarsi che questo gruppo funzioni nel limite dei

campi di utilizzo (pressione, temperatura, tensione,

corrente) qui specificati.

Le elettrovalvole non devono essere equipaggiate con il

comando manuale di tipo mantenuto

- Si pud sospendere la tensione alla valvola sezio-
natrice di circuito solo in caso di necessita, come
nel caso di fermo generale dellimpianto o in caso di
interruzione di corrente. Questo componente non &
un dispositivo di arresto di fine ciclo.

SCARICO RAPIDO
AVVIO LENTO
651 - 652
\ 4 A

- Sugli impianti con una freguenza molto bassa di inter-

vento (per esempio, quando le macchine funzionano di
continuo) & necessario controllare periodicamente -
almeno 1 volta al mese - il corretto funzionamento
del gruppo valvola sezionatrice di circuito e avviatore
progressivo, effettuando qualche manovra di seziona-
mento di circuito (scarico dellimpianto e riattivazione
della pressione progressiva)

In caso di cattivo funzionamento del gruppo, rendere il

materiale al vostro abituale punto vendita, specificando

il tipo_di utilizzo e il mal funzionamento rilevato.

REGOLAZIONE DEL TEMPO DI MESSA IN
PRESSIONE DEL CIRCUITO A VALLE
(Vedere alla pagina 15)

In entrambe le versioni di avviatore, la regolazione della velocita

di riempimento e della messa in pressione del circuito a valle

viene impostata mediante la vite micrometrica. | componenti

sono forniti con una regolazione a vite da 7 I/min.

La regolazione viene eseguita nel modo seguente:

- Allentare la vite la vite da 0,5 a 7 giri max a seconda della
velocita desiderata (vedi Rep. 1)

- Fare una prova.

- Aggiustare la regolazione intervenendo sulla vite. Per rifare
una prova, & necessario prima scaricare 'impianto della
valvola sezionatrice di circuito.

- Quando si & ottenuta la regolazione corretta, una spina
consente di bloccare 'accesso alla vite al fine di evitare
regolazioni intempestive (vedi Rep. 2?. Per eseguire una
nuova regolazione, occorre smontare il coperchio superiore
per liberare la spina.

Nota : Nel caso di un avviatore a comando elettropneumatico, la re-

g’olazjone deve essere effettuata con pilota elettrico montato.
lon & necessario sfiatare o rimuovere il pilota solenoide per
fissare il perno di bloccaggio.

CURVE DI RIEMPIMENTO E SCARICO DI
UN IMPIANTO (Vedere alla pagina 16)
¢ CON AVVIATORE AUTOPILOTATO
Il campo di regolazione del tempo di riempimento & com-
reso tra le curve (1) e
| passaggio piena portata scatta automaticamente nel momento
in cui la ‘)ressione a valle raggiunge dal 80% (651)/60% al 70%

(652) della pressione a monte.
Tempi di riempimento e scarico (in secondi):

1651652
T1 (con vite allentata di 6 (651)/7 (652) giri) _ : 8 :3.2
T2 (con vite allentata di 1 giro) 1112123

T3 (tempo di scarico) 1501

Questi tempi sono definiti con pressione di alimentazione (Pa):
6,3 bar, pressione di variazione della portata (Pb): dal 80%
(651)/dal 60% al 70% (652) Pa (non regolabile) e capacita
del circuito a valle di 10 litri.

* CON AVVIATORE A COMANDO ELETTROPNEUMATICO
A differenza dellavviatore autopilotato, questa versione non
passa in posizione di «piena portatat» fino a quando non
riceve un segnale elettrico mantenuto (vedi nota sotto riportata).
Il campo di regolazione del tempo di riempimento & com-
preso tra le curve (1) e (2).

Tempi di riempimento e scarico (in secondi):

1651652
T (con vite allentata di 6 (651)/7 (652) giri) _ ; 8 :3.2
T2 (con vite allentata di 1 giro) 1112;23

T3 (tempo di scarico) P51

Nota: Il passagg?io in posizione di «piena portata» e
assicurato dall’elettrovalvola di comando, la quale deve
essere messa in tensione dopo aver controllato che tutti
i sensori di fine ciclo siano azionati. Questa elettrovalvola
permette anche di ottenere una messa in pressione piu
rapida se l'arresto di emergenza si & verificato a fine
ciclo (vedi curva A) o in prossimita di questa posizione
vedi curve B,, B,, B, .

empo min. di riempimento (curva A): 1s per 6,3 bar di
pressione a monte e una capacita di 10 litri.
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numarics

BESCHRIJVING
Deze eenheid voert de volgende 2 hoofdfuncties uit:

-Het onder normale luchtdruk brengen van een

neumatische installatie.

- Het progressief geleidelijk onder druk brengen na
een onderbreking die een ontluchting van de installatie
tot gevolg had.

AFSLUITE

De 3/2 NC afsluiter, die bediend wordt door een magneet-

ventiel met aansluitconfiguratie CNOMO, zorgt voor de

ontluchting van de installatie door uitschakeling van het

magneetventiel.

PROGRESSIEVE STARTER

Bij het toevoeren van de druk is de starter in ruststand.
Hierdoor kan door de (instelbare) beperking het uitlaatcircuit
rogressief wordengevuld. De cilinders verplaatsen zich
angzaam. De overgang naar de voldebiet-positie verschilt

afhankelijkvan twee modellen starters :

- PROGRESSIEVE STARTER IN AUTOMATISCH

GESTUURDE VERSIE (

Automatische overgang naar «voldebiet-positie» zodra
de uitlaatdruk 60% tot 70% van de inlaatdruk bedraagt.
De volgende cycli voltrekken zich met normale snelheid.
De starter blijft in voldebiet-positie zolang de inlaatdruk
wordt gehandhaafd. Onderbreking van de toevoerdruk
brengt de starter in rustpositie terug.

- PROGRESSIEVE STARTER ME

ELECTROPNEUMATISCHE BEDIENING

Dit systeem, dat overeenstemt met de technische

specificaties van CNOMO (E05.03.135.N), maakt het

mogelijk langzaam druk toe te voeren in de installatie
telkens als deze opnieuw moet worden opgestart na
een noodonderbreking of een drukval (stuurventiel
spanningloos). Dit systeem plaatst de gehele installatie

Iangzaam in de stand van het einde van de cyclus.

Zodra deze voorwaarden bereikt zijn, schakelt de door

de gebruiker ingestelde automaat het magneetventiel-

stuurventiel in. De starter schakelt zo over op de

«voldebietpositie» waardoor de volgende cycli met

de normale snelheid kunnen worden uitgevoerd.

Dit magneetventiel dient onder spanning te worden
ehouden, onder normale bedriffsomstandigheden.
odra het magneetventiel spanningloos wordt, keert de

starter terug naar een «laag debiet»-positie.

N.B.: In beide versies van de progressieve starter wordt
de vulsnelheid, dus de snelheid waarmee de druk in
het uitlaatcircuit stijgt, afgesteld met behulp van een
micrometrische schroef.
Handbediening voor magneetventielen: De functies
van deze producten vereisen magneetventielen zonder
handbediening of met niet-instelbare handbediening
(impulsbediening).

INSTALLATIE
Het systeem noodafsluiter en progressieve starter dient te
worden geplaatst aan het begin van een Fneumalische
installatie, na het filter, filter/drukregelaar of filter + drukre-
gelaar en voor de eventuele olienevelverstuiver.

AANBEVELINGEN VOOR IgﬁéVIONTAGE EN DE WER-

- De eenheid afsluiter en progressieve starter wordt
zoals hierboven beschreven, voor de smeerinrichting
Beplaatst. De aanwezigheid van olie voorkomen.

e ontluchtingspoort 3 van de afsluiter niet belem-

meren.
Con&{oleren of deze poort niet per ongeluk belemmerd
wordt.

Bij gebruik in stoffige ruimten een uitlaatdemper op
poort 3 monteren (verkrijgbaar als accessoire).

- Controleren of deze eenheid werkt binnen de grenzen
van de gebruiksbereiken (druk, temperatuur, spanning,
stroom) die hiernaast worden gedefinieerd.

De magneetventielen mogen niet zijn uitgerust met
handbediening met ophanging.

- De afsluiter mag alleen indien nodig worden uitge-
schakeld, bij de algehele stilstand van de installatie of
in geval van een stroomverbreking. Dit product is niet
een stopinrichting voor het einde van de cyclus.

SNELONTLUCHTING /
VERSIES MET LANGZAME START
6751 - 653

(bijvoorbeeld wanneer de machines continu werken) is
het noodzakelijk om periodiek - ten minste 1 keer
per maand - te controleren of de eenheid afsluiter
en progressieve starter goed werkt. Schakel hier-
toe de eenheid een paar keer in en uit (ontluchting
van installatie en herstellen van progressieve druk).

- In het geval dat storingen aan de eenheid worden

Eeconstateerd, de producten terugsturen naar uw ver-
ooppunt. De gebruikscondities en de geconstateerde
storingen vermelden.
IJDAFSTELLING VOOR ONDER DRUK
BRENGEN UITLAATCIRCUIT (Zie pagina 15

In beide versies van de progressieve starter, wordt de sne-

heid van het vullen en van de druktoevoer in het uitlaatcircuit

afgesteld met een micrometrische schroef. Componenten
zijn voorzien van een I/min-schroefafstelling in 7 slagen.
De afstelling geschiedt als volgt:
- Los de schroef 0,5 tot 7 slagen max. volgens de gewenste
snelheid (zie Rep. 1)

- Test dit uit

- Stel de regeling bij door de positie van de schroef aan te
passen. Om een nieuwe test uit te voeren is het noodzakelijk
om de installatie, voorafgaand, te ledigen door de afsluiter.

- Als de correcte regeling is verkregen, kan door plaatsing van

een pen de toegang tot de schroef worden geblokkeerd om
ongewenste ontre(];elingen te voorkomen (zie Rep. J Om
een nieuwe inregeling te verkrij?en, is het nodig het deksel
te demonteren om de borgpen te verwijderen.

N.B.: Bij een electropneumatisch bediende starter dient
de regelin /bygass te geschieden door het aparte
stuurventiel te bekrachtigen. Het is niet nodig om het
magneetstuurventiel te ontluchten of te verwijderen om
de borgpen vast te zetten.

VUL EN ONTLUCHTINGSCURVES VAN EEN INSTAL-

LATIE (Zie Ba ina 16

* MET AUTOMATISCH GESTUURDE STARTER

Het regelingsbereik van de vultiid ligt tussen de krommen

1) en (2).
NL E)e overschakeling naar de voldebietpositie vindt automa-

tisch plaats zodra de uitlaatdruk 80% (651)/60% tot 70 %
(652) van de inlaatdruk bereikt.

Vul- en ontluchtingstijden (in seconden):

1651652
_T1 (schroef 6 (651)/7 (652) slagen losgedraaid); 8 :3.2
T2 (schroef 1 slag losgedraaid) 1112123
‘T3 (ontluchtingstijd) 51

Deze tijden zijn vastgesteld bij een toevoerdruk (Pa): 6,3 bar,
omslagpunt JPb): 80% (651)/60% tot 70% (652) Pa (niet
instelbaar) en een uitlaatcircuitinhoud van 10 liter.

* MET ELECTROPNEUMATISCH BEDIENDE STARTER
In tegenstelling tot de automatisch gestuurde starter schakelt
deze versie slechts naar de voldebietpositie over nadat een
elektrisch aanhoudend signaal is ontvangen (zie opmerking
hieronder).

Ht)at reg%hngsbereik van de vultiid ligt tussen de krommen

en

Vul- en ohtluchtingstijden (in seconden):

1651652
_T1 (schroef 6 (651)/7 (652) slagen losgedraaid); 8 :3.2
T2 (schroef 1 slag losgedraaid) 1112123
‘T3 (ontluchtingstijd) s

Opmerking: De voldebietpositie wordt bereikt d.m.v. het
stuurventiel, dat onder ?Fanning gebracht dient te wor-
den nadat gecontroleerd is of alle einde-cyclus-sensoren
geactiveerd zijn (op veilig staan). Daardoor kan ook een
sneller herstel van de druk plaatsvinden wanneer een
noodstop heeft plaatsgevonden aan of bijna aan het
einde van de cyclus (zie curves B,, B,, B, efc...
Min.vultijd (curve A): 1s voor inlaatcircuit van 6,3 bar en
een capaciteit van 10 liter.

Bij ir met een zeer lage gebruiksfrequentie
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BESKRIVELSE

Denne enheten gir de to falgende hovedfunksjonene:

- Pneumatisk systemlufting.

- Gradvis trykksetting etter strombrudd som resulterer

i qutin\? av_systemet.

STENGEVENTIL
Stengeventilen 3/2 NC, som styres av en magnetventil
av type CNOMO til montering pa plate, lufter systemet
ved a deaktivere magnetventilen.
MYK START-ENHET
Ved trykksetting, nar myk start-enheten er i utgangspo-
sisjonen, sikrer en regulerbar luftstrom gradvis pafyl-
ling av nedstromskretsen, slik at aktuatorene beveger
seg langsomt. Overgangen til full stromningsposisjon
beror pa hvilken av de folgende myk start-enhetene
som er valgt:
- AUTOMATISK MYK START-ENHET
Automatisk overgang til full_stremningsposisjon straks
nedstremstrykket nar 60 til 70 % av det leverte trykket
(oppstremstrykk). Driftssykluser finner sted ved normal
hastighet heretter.
Myk start-enheten blir veerende i full stramningsposisjon
sa lenge oppstremstrykket opprettholdes.
Enheten gar tilbake til utgangsposisjonen nar
lufttilforselen er avbrutt.
- I\LIIJII:(TSTART-ENHET STYRT AV MAGNETVENTIL/

Denne enheten, som overholder tekniske CNOMO-
spesifikasjoner (E05.03.135.N), kan brukes til gradvis &
mate luft inn i se/stemet etter at det er startet pa nytt etter
avstengning eller trykkavbrudd. Systemet %é Ian(?somt
tilbake til syklus-sluttposisjon. Straks denne tilstanden er
nadd, aktiveres solenoidpilotventilen i samsvar med den
automatiske kontrollen spesifisert av brukeren. Deretter
gar myk start-enheten over til full stremningsposisjon
slik at de pafelgende driftsssYkIusene kan” skje ved
normal hastighet. Solenoidpilotventilen ma holdes
aktivert under normale driftsforhold. All deaktivering av
solenoidpilotventilen setter myk start-enheten i posisjon
for malt stremning. All deaktivering av magnetventilen
setter myk start-enheten i lavstremningsposisjon.
MERK: | be%ge versjoner av myk start-enhetene,
reguleres patyllingshastighet, dvs. trykkansamlingen
i nedstromskretsen, ved hjelp av en fingjenget skrue
som kan lases for & forhindre uautorisert justering av
det regulerte trykket.
Manuell overstyring av magnetventilene: Enheten
kan styres bare med magnetviler uten manuell over-
styring eller med en ikke-lasende manuell overstyring
(impulstype).

INSTRUKSJONER FOR MONTERING OG BRUK
- Stengeventilen og myk start-ventilenheten ma monteres
som beskrevet over foran smerenippelen. Serg for at
det ikke er noe olje.
Ikke blokker utblasningsapning 3 pa stengeventilen.
Pass pa at apning 3 ikke kan blokkeres utilsiktet.
- Ved bruk i stovete miljger, monteres en lyddemper pa
épmn? 3 (finnes som tilbeher).
Serg for a oppfylle driftsspesifikasjonene (trykk, tem-
R/Ieratur, spenning, strem) for enheten som beskrevet.

agnetventilene ma ikke utstyres med lasende, ma-

nuell overst¥ring.

- Stengeventilen ma bare deaktiveres ved behovnar
systemet slas av generelt eller ved strembrudd. Dette
Eroduktet er ingen grensestoppbrgter.

or systemer som betjenes bare sjeldent (f.eks. mas-
kiner 'som er i kontinuerlig bruk), ma riktig fungering
av stenge- og myk start-ventilen kontrolleres re-
gelmessig - minst én gang i maneden — ved & sla
av og pa stremmen flere ganger (full eksos og gradvis
trykksetting av systemet).
Dersom en feil skulle oppsta, vennligst send produktet
tilbake til distributaren, sammen med en beskrivelse av
driftsforholdene og problemet.

g 3/2 TREGT-STARTENDE
ASVA HURTIGTOMMEVENTILER
numarics GVS1 - 652

NO

v
JUSTERING AV NEDSTROMS-TRYKKOPPBYGNINGS-
TID (se side 15)

| begge versjoner av myk start-enhetene, reguleres pafyl-

lingshastighet, dvs. trykkansamlingen i nedstremskretsen,

ved hj, Ip av en fingjenget skrue. Komponenter leveres
med 7 I/min-skruejustering.

Justering skjer som folger:

- Losne 'skruen med 0,5 til 7 omdreininger for & oppna
onsket pafyllingshastighet (Rep. 1).

- Utfor en test.

- Reguler innstillingen ved & justere skruen. For testing
R‘é nytt, luft installasjonen med stengeventilen.

- Nar riktig innstilling er oppnadd, kan du sette inn stiften
for a lase skruen og forhindre uautorisert justerin? av
regulert trykk (Rep. 2). En flatskrutrekker eller nebbtang
kan brukes.

Merk: For en so/enoidpilot-sltiyrt myk start-enhet ma
justeringen utfores me: solenoidlniloten som er
installert. Det er ikke nedvendig a lufte eller fierne
solenoidpiloten for a sikre lasestiften.

SYSTEMTRYKKSETTING OG TRYKKAVLASTNINGS-
KURVER (se side 16)

- MED AUTOMATISK MYK START-ENHET
J;Jsteringsomrédet for trykksetting ligger mellom kurve
(o] .

s)vergangen til full strrzmning skje automatisk straks
nedstremstrykket nar 80% (651)/60% til 70% (652) av
oppstromstrykket.

Pafyllings- og luftetider (i sekunder):
16511652
T1 (med skruen losnet med 6 (651)/7 (652) omdreininger): 8 3.2

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 38104

T1 (med skruen lasnet med 1 omdreining)

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

T3 (Iuftetid) 51

Disse tidene tilsvarer et matetrykk (Pa) pa 6,3 bar,
gveriangstrykk (Pb) pa 80% (651)/60% til 70% (652)
a

10 I(lter.

- MED MYK START-ENHET STYRT AV MAGNE-
TVENTIL/LUFT

| motsetning til den automatiske myk start-versjonen,

autoriserer denne versjonen bare full stremning ved

mottak av et permanent elektrisk signal.

(se merknad under).

Justeringsomradet for trykksetting ligger mellom kurve

1).09 ©)- -
afyllings- og luftetider (i sekunder):
1651:652

T1 (med skruen lgsnet med 1 omdreining) 1112123

T3 (Iuftetid) 15 11
Full stramningsposisjonen bestemmes av pilotventilen,
som ma aktiveres etter at det er kontrollert at alle
syklus-sluttsensorer er aktivert. Det aktiverer ogsa rask
utlesning av trykksetting dersom nedstengning skjer i
slutten av syklusen ése kurve A) eller ved slutten av
syklusen (se kurver B., B,, B, osv.

inste trykksettingstid {kurve A): 1s med oppstremstrykk
pa 6,3 bar og en kapasitet pa 10 liter.

an ikke reguleres) og en nedstremskapasitet pa NO
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numarics

BESKRIVNING

Den har enheten tillhandahaller féljande tva huvudsakliga
funktioner:

- Pneumatisk systemavluftning.

- Gradvis trrckséittning efter stromavbrott som

orsakat avluftning av systemet.

AVSTANGNINGSVENTIL
3/2 NC avstangningsventil som styrs av en dynmon-
terad CNOMO-solenoidventil, avluftar systemet genom
inaktiverin%_ av solenoidventilen.
MJUKSTATENHET

Vid tryckséttnin?, nar mjukstartsanordningen ér i start-
laget, sékerstiéller ett justerbart luftflode en gradvis
fyllning av pedstrémsskretsen sa att stélldonen ror sig
langsamt. Overgangen till fullflédesposition beror pa
vilken av féljande m'ukstartsanordnin%‘ar som valts:
- AUTOMATISK MJUKSTARTSANORDNING
Automatisk omkoppling till fullflédesposition sa snart
nedstromstrycket uppgar till 60 - 70% av inloppstrycket
;]upptalstrr]drinstryck). Darefter utfors driftcyklarna vid normal
astighet.
Mijukstartanordningen forblir i fullflddesposition sé& lange
som uppstromstrycket uppratthalls.
Anordningen atergar till startpositionen nar
luftfdrsdriningen stangs av.
- SOLENOID/LUFTSTYRD
MJUKSTARTSANORDNING
Den hér anordningen vilken uppfyller de tekniska
CNOMO-specifikationerna (E05.03.135.N), kan anvandas
for gradvis matnig av luft i systemet vid en omstart efter
strom- eller tryckavbrott. Systemet &tergar langsamt
till slut-pa-cykelposition. S& snart systemet befinner
sig i detta lage strémsatts solenoidstyrventilen enligt
den av anvéndaren angivna automatiska_ styrningen.
Mijukstartsanordningen 6vergér da till fullflddesposition
vilket méjliggér att efterféljande driftcyklar kan utféras
vid normal hastighet. Solenoidpilotventfilen maste hallas
under spanning vid normala driftférhallanden. Sa

snart solenoidpilotventilen férlorar ﬁj)anmng aktiveras gg

mjukstartsanordningen till den doserade f6ldespositionen.
OBS! Med bada versionerna av mjukstartsanordningarna
justeras fyllningshastigheten, dvs. tryckbildningen i
nedstromskretsen med en _fingdngad skruv som kan
sténgas for att forebygga otillaten justering av reglerade
tryckinstallningar.

anuell asidosattning pa solenoidventiler: Enheten
kan enbart styras med solenoidventiler utan manuell
asidosattning eller med en ej-spérrbar manuell &sido-
séttning (impulstyp).

MONTERINGS- OCH ANVANDARINSTRUKTIONER
- Avstangnings- och startventilerna maste monteras i en-

lighet med beskrivnin?en ovan fére smorjanordningen.

Sakerstall att inc};en olja férekommer.
Blockera inte utloppsport 3 pa avstangningsventilen.
Sakerstéll att port 3 inte kan oavsiktligt kan blockeras.
Vid drift i dammig milj6 ska en utloppsljudddmpare
monteras pa port 3 (finns som tillbehi)rs).
Se till att uppfylla de driftsspecifikationer (tryck, tempe-
ratur, spanning, strém) som géller fér enheten.
Solenoidventilerna far inte vara utrustade med manuell
avstangning.
Avstangningsventilen far enbart slas ifran néar
detta ar nédvéndigt nar systemet ar helt avstingt
eller vid ett stromavbrott. Den héar produkten &r inte
forsedd med en gréansvardesbrytare.
For system som enbart anvands sporadiskt (dvs. med
maskiner i kontinuerlig drift), maste korrekt funktion
av avstdngnings- och mjukstartsanordningarna
kontrolleras regelbundet - minst en gang i manaden
— vilket kan ?6ras genom att sla av och pa strombryta-
ren ett flertal gén?er (fullt utlopp och gradvis trycksétt-

ning av systemet
Vid ett eventuellt stromavbrott, vanligen returnera
produkten till din aterférséljare med en beskrivning av
driftférhallandena och problemet.

3/2 SNABBAVLUFTNINGSVENTILER
FOR LANGSAM START
6751 - 652

v .
JUSTERING AV TRYCKSATTNINGTIDEN
(Se sida 15)

Med bada versionerna av anordningarna justeras fyll-

ningshastigheten, dvs. tryckbildningen'i nedstromskretsen

med en fingédngad skruv. Komponenterna levereras med
en 7 l/min skruvjustering.

Féljande justering géller:

- Lossa pa skruven med 0,5 - 7 varv for att erhalla 6nskad
trycksattningshastighet (Uppr. 1).

- Gor ett test.

- Reglera instéllningen med justerskruven. Inna omstarten
ska installationen avluftas med avstangningsventilen.

- Nar korrekt installning erhallits kan stiftet foras in i
skruven igen vilket forebygger oavsiktlig justering av
det reglerade trycket (Uppr. 2). Det ar mojligt att ta bort
stiftet med en flat skruvmejsel eller med en vass tang.

OBS! Med en mjukstartsanordning med en solenoidstyrd
ventil ska justeringen géras med den installerade
solenoidventilen. Det ar inte nédvéndigt att aviufta
eller ta bort solenoidstyrningen for att sdkra lasstiftet.

TRYCKSATTNING AV SYSTEMET OCH
AVLUFTNINGSKURVOR (Se sida 16)
* MED AUTOMATISK MJUKSTART
Justeringsomradet for tryckséttning ligger mellan kur-
yorna (1) och (2).
Overgangen till fullt floéde gérs automatiskt sa snart in-

Ionstryc et uppgar till 80% (651)/60% - 70% (652) av
utloppstrycket.
Fyllnings- och témningstider (i sekunder):

1651}652
‘T1(med 6 (651)/7 (652) varv skruvjustering) | 8 132
T1 (med 1 varv skruvjustering) 1112123

T3 (avluftningstid) 1501

Dessa tider korresponderar med ett arbetstryck (Pa) pa
6,3 bar, ett dvergangstryck (Pb) pa 80% (651)/60% -
70% (652) Pa (ej justerbart)

pa 10 liter.

* MED EN SOLENOID/LUFTSTYRD MJUKSTARTS-
ANORDNING

Till skillnad fran den automatiska mjukstartversionen,

ar det med den hér version enbart fullt flode méjligt

med en permanent elektrisk signal

(se anmarkning nedan).

Justeringsomradet for trycksattning ligger mellan kur-

vorna (1) och (2).

Fyllnings- och témningstider (i sekunder):

,,,,,,,,,,

16511652
_T1(med 6 (651)/7 (652) varv skruvjustering) i 8 i3.2
T1 (med 1 varv skruvjustering) 1112123

T3 (avluftningstid) 151

Pilotventilen reglerar fullflédesldget som maste aktive-
ras efter kontroll av att alla slut-pa-cykelsensorer har
aktiverats. Den mojliggor dven snabb tryckséttning vid
ett stromavbrott och T slutet av varje cykel (se kurva A
eller néra slutet av en cykel (se kurvor B, B,, B,, etc.
Minimum trycksattningstid (kurva A): 1s med ett in-
loppstryck pa 6,3bar och en kapacitet pa 10 liter.

25 508608-001
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KUVAUS
Yksikolla on kaksi paatoimintoa:
- Jérjestelman pneumaattinen ilmanpoisto.
- Asteittainen paineistus jarjestelmén iimanpoistoon
ﬂohtaneen séhkokatkoksen jalkeen.
SULKUVENTTIILI
Alusta-asennettavan CNOMO-solenoidiventtiilin ohjaama
3/2 NC sulkuventtiili poistaa jarjestelméasta ilman katkai-
semalla yirran solenoidiventtiilista.
PEHMEAKAYNNISTYSLAITE
Kun pehmedékéynnistyslaite on paineistettaessa alku-
asennossaan, saadettava ilmavirta varmistaa loppu-
ﬁﬁén piirin tyttymisen siten, ett4 toimilaitteet liikkuvat
itaasti. Siiryminen taysvirtausasentoon riippuu siita,
miké seuraavista pehmeékaynnistyslaitteista valitaan:
- AUTOMAATTINEN PEHMEAKAYNNISTYSLAITE
Automaattinen siirtyminen taysvirtausasentoon heti
kun loppupdén paine saavuttaa 60-70 % syodtetysta
paineesta (alkupaan paine). Tydjaksot tapahtuvat 'sen
ngkeen"nqrmaalllla nopeudella.. .
ehmedkéaynnistyslaite pysyy téysvirtausasennossa niin
kauan kuin alkupaan painetta yllépidetaan.
Laite palaa alkuasentoonsa, kun ilmansyo6ttd
katkaistaan. -
- SOLENOIDUILMAOHJATTU PEHMEAKAYNNISTYSLAITE
Teknisia CNOMO-erittelyja (E05.03.135.N) noudattavaa
laitetta voidaan kayttaa syottamaan jarjestelmaan
asteittain ilmaa uudelleenkéynnistyksen yhteydessé aina
pyséytyksen tai painekatkon jalkeen. Jérjestelmé palautuu
vahitellen ty6jakson loppuasentoon. Heti kun tdma tilanne
saavutetaan, solenoidiohjausventtiiliin kytkeytiy virta
kayttdjan maarittdmén automaattohjauksen mukaisesti.
Pehmeékaynnistyslaite siirtyy sitten taysvirtausasentoon,
jolloin seuraavat tyéjaksot tapahfuvat normaalilla
nopeudella. Solenoidiohjausventtiili on pidettava
normaaleissa kayttdolosuhteissa jannitteellisena.
Virran katkaiseminen solenoidiohjausventtiilista siirtaa
{)/ehmeékéynnistyslaitteen mitattuun virtausasentoon.
irran katkaiseminen solenoidiventtiilistéd siirtda
pehmedkaynnistyslaitteen pienvirtausasentoon.
Huom: Kummassakin pehmeékdaynnistyslaiteversiossa
tdytténopeutta eli paineen nousua loppupéén piirissé
saddetadn hienokierteiselld ruuvilla, jonka voi lukita
sddnnellyn paineen luvattoman sdddén estdmiseksi.
Solenoidiventtiilin manuaalinen ohitus: Laitetta voi
ohjata ainoastaan solenoidiventtiileilla, joissa ei ole
manuaalista ohitusta tai joissa on lukitsematon manu-
aalinen ohitus (impulssi-tyyppinen).
ASENNUS- JA KAYTTOOHJEET
- Sulku-ja ?ehmeékéynnistﬁsventtiiIiyksikké on asennet-
tava edella kuvatulla tavalla ennen voitelijaa. Varmista,
ettei siiné ole odljya.
Ala tuki poistoaukkoa 3 sulkuventtiilissa.
Varmista, ettei aukkoa 3 voi tukkia tahattomasti.
Jos kéytto tapahtuu pélyisessé ymparistdssé, asenna
aukkoon 3 pakokaasun aénenvaimennin (saatavissa
lisdvarusteena).
Muista noudattaa yksikon kayttdvaatimuksia (paine,
lampétila, jannite, virta) kuvatulla tavalla.
Solenoidiventtiilissa ei saa olla lukituksen manuaalista
ohitusta.
Sulkuventtiilistd saa katkaista tarvittaessa virran
ainoastaan, kun jarjestelma yleisesti suljetaan tai
virransyotéssa tapahtuu vika. Tama tuote ei ole
rajakatkaisin.
Harvoin kéytettévissa jarjestelmissa (esim. jatkuvassa
kaytossa olevassa koneessa) sulku- ja pehmeédkéyn-
nistxsventtiiliyksikké on tarkistettava saannollisesti
- véhintaan kerran kuussa — kytkemalla virta useita
kertoja paélle ja pois (jarjestelman téysi tyhjennys ja
asteittainen paineistus).
Jos laite vikaantuu, palauta tuote jalleenmyyjéllesi
mukana kuvaus kayttoolosuhteista ja ongelmasta.
LOPPUPAAN PAINEEN NOUSUAJAN SAATO
ks. sivu 15)
Kummassakin pehmeakéynnistyslaiteversiossa tayttono-
peutta eli paineen nousua loppupaan piirissa saadetaan

F

3/2 PEHMEAKAYNNISTEISET
PIKATYHgENNY%VENTTIILIT
v

hienokierteisellé ruuvilla. Toimitettaessa komponentit

on sdadetty asetukseen 7 I/min.

Saato tapahtuu seuraavasti:

- Haluttu taytténopeus saadaan avaamalla ruuvia 0,5-7
kierrosta (kohta 1).

- Suorita testi.

- S&ada asetusta saatamalla ruuvia. llmaa asennus sul-
kuventtiililla ennen uudelleentestausta.

- Kun oikea asetus on saavutettu, estd paineen luvaton
s84t6 |ukitsemalla ruuvi tapilla (kuva 2). Tapin voi irrottaa
litte&ll& ruuvimeisselillé tai teravakarkisilla pihdeill&.

Huom: Solenoidiesiohjattu pehmeékéynnistyslaite on
sdddettdvé solenoidiesiohjausventtiili asennettuna.
Lukitustapin varmistamiseksi ei tarvitse suorittaa
tyhjennysté tai poistaa solenoidiohjausventtiili4.

JARJESTELMAN PANEISTUS- JA PANEENPOISTO-
KAYRAT (ks. sivu 16)

_-I_El}zlil_'ll'gMAATTISELLA PEHMEAKAYNNISTYSLAIT-
Paineistuksen saatdalue on kayrien (1) ja (2) vélissa.

Siirtyminen tayteen virtaukseen tapahtuu automaattisesti
heti Ioggupéén paineen saavuttaessa 80% (651)/60%—

70% (652) alkupaan paineesta.
Taytté- ja tyhjennysajat (sekuntia):

1651652
T (ruuvia avattu 6 (651)/7 (652) kierrosta) i 8 3.2
T1 (ruuvia avattu 1 kierros) 1112:23
‘T3 (tyhjennysaika) T 51

Ajat vastaavat 6,3 baarin syéttopainetta (Pa), siirty-
mépainetta (Pb) 80% (651)/60%—-70% (652) Pa:sta (ei
saadettavissa) ja 10 litraa loppupéaéan tilavuutta.

* SOLENOIDILLA/ILMAOHJATULLA PEHMEAKAYN-
NISTYSLAITTEELLA
Toisin kuin automaattinen pehmeékéaynnistysversio,
tamé versio sallii ainoastaan tayden virtauksen vas-
taanottaessaan pysyvan sahkdsignaalin
ks. alla oleva huomautus).
aineistuksen saatdalue on kayrien (1) ja (2) valissa.
Taytto- ja tyhjennysajat (sekunfia):
1:652
132

&
o o

T3 (tyhjennysaika)

Esiohjausventtiili maarittaa taysvirtausasennon ja siihen
pitdd olla kytketty virta sen jalkeen, kun on tarkistettu,
ettéd kaikki ty6jakson lopun anturit on aktivoitu. Se mah-
dollistaa myos paineistuksen Eikalaukaisun, jos pyséytys
tapahtuu tyojakson lopussa (ks. kayra A) tai lahella sen
loppua (ks. kayréat B, B,, B, jne.
Minimi paineistusaika (kayra A): 1 s alkup&én paineen
ollessa 6,3 bar ja tilavuus 10 litraa.

Fl
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BESKRIVELSE
Denne samling yder falgende to hovedfunktioner:
- Ventilering af trykluftssystem.
- Gradvis trykventilering efter et udfald, som forer
til ventilering af systemet.
STOPVENTIL
3/2 NC stopventilen, der kontrolleres af en magnetventil
af CNOM lademonteringstypen, ventilerer systemet
ved at afkoble magnetvenn en.
BLODSTARTENHED
Efter trykventilering, nér bled startenheden er i sin start-
position, sikrer en justerbar luftstrom gradvis fyldning
af nedstromskredslabet, sa aktuatorerne bevaeger sig
Iangsomt. Overgangen til fuld flow-position afhzenger
af, hvilken af fol gBende blgdstartenheder, der er valgt:
- AUTOMATISK BLODSTARTENHED
Automatisk omstilling til fuld flow-position, sa snart
nedstremstrykket nar 60 til 70 % af det forsynede tryk
(opstremstryk). Driftscyklusser foregar efterfelgende ved
normal hastighed.
Bledstartenhed forbliver i fuld flow-position, sa leenge
opstremstrykket fastholdes.
nheden vender tilbage til sin startposition, nar
lufttilferslen afbrydes.
- MAGNET-/LUFTKONTROLLERET BLODSTARTENHED
anvendes til gradvist at fore luft ind i systemet, hver gang
der genstartes efter et driftsstop eller en trykafbrydelse.
Systemet vender langsomt tilbage til slutmnq af
cykluspositionen. S& snart denne tilstand er néet, bliver
magnetpilotventilen aktiveret i overensstemmelse med
den automatiske kontrol, der angives af brugeren. Den
blede startenhed skifter derefter til fuld flow-position, som
gor det muligt for efterfelgende driftscyklusser at forega
I normal hastighed. Madgnet ilotventilen skal holdes
aktiveret under normale driftsforhold. Enhver afbrydelse
af magnetpilotventilen szetter blodstartenheden i malt
flow-position. Enhver afbrydelse af magnetventilen seetter
bladstartenheden i den lave flow-position.
BE| begge versioner af blodstartenheden
bliver fyldningsgraden, dvs. det tryk, der opbygges
i nedstromskredslobet, justeret ved hjaelp af en fin
skruegang, som kan lases for at forhindre uautoriseret
justering af det regulerede tryk.
anuel overstyring pa magnetventiler: Samlingen
kan kun styres med magnetventiler uden manuel over-
styrin% eller med en ikke-lasende manuel overstyring
(impulstype).
MONTERINGS- OG DRIFTSVEJLEDNING
- Stop- og bledstartventilsamlingen skal monteres som
beskrevet ovenfor for smgreenheden. Serg for, at der
ikke er noget olie.
- Undga at tildaekke udstedningsport 3 pa stopventi-

en.
Serg for at port 3 ikke kan blive daekket til utilsigtet.
I tilfaelde af drift i miljger med stov kan der monteres en
udstedningslyddeemper pa port 3 (fas som tilbehar).
- Serg for at overholde driftsspecifikationerne (tryk, tem-
eratur, spaending, strem) pa samlingen som beskrevet.
agnetventilerne mé ikke udstyres med manuel over-
st‘yrlng af lasetypen.
Stopventilen 'ma kun afkobles efter behov, nar
systemet generelt bliver lukket ned eller i tilfelde af
stramforsyningsfejl. Dette produkt er ikke en ende-
stopknap.
For systemer, der kun betjenes en gang imellem (f.eks.
i tilfeelde af kontinuerligt, betjente maskiner), skal den
korrekte funktion af stop- og bladstartventilsamlin-
gen kontrolleres regelmaessigt - mindst én gang
om maneden — ved at teende og slukke for stremmen
flere gange (fuld udstedning og gradvis trykventilering
af systemet).
Skulle der opsta en fejl, bedes du returnere produktet
til din distributer sammen med en beskrivelse af drifts-
betingelserne og problemet.
JUSTERING AF OPBYGNINGSTIDEN FOR
NEDSTROMSTRYKKET (se side 15)
| begge versioner af bladstartenheden bliver fyldningsgra-

3/2 LANGSOM-START
LYNUDSTODNINGSVENTILER
6751 - 653

DK

den, dvs. det tryk, der o?bygi(ges i nedstromskredslobet,

justeret ved hjeelp af en fin skruegang. Komponenterne

er forsynet med 7 I/min stilleskrue.

Justeringen foregar saledes:

- Skru skruen lgs ved at dreje 0,5 til 7 gange for at opna
den anskede fyldningshastighed (del 1).

- Udfer en test.

- Regulérindstillingen ved at justere skruen. Fer du tester
i'gen, skal du ventilere installationen med stopventilen.

- Nar den korrekte indstilling er opnéet, kan du indszette
en stift for at lase skruen og forhindre uautoriseret;uste—
ring af det regulerede tryk (del 2). Det er muligt at fierne

stiften med en flad skruetraekker eller en naletang.

BEMZARK For en magnetpilotkontrolleret blodstartenhed
skal justenrbqen foretages med magnetpiloten
installeret. Det er ikke nodvendigt at ventilere
eller fierne magnetpiloten for at sikre lasestiften.

TRYKVENTILERING AF SYSTEMET OG

TRYKTABSKURVER (se side 16)
« MED AUTOMATISK BLODSTARTENHED
J%J)sterir}g?omrédet for trykventilering ligger mellem kurve

o .

é)vergangen til fuldt flow foregar automatisk, sa snart
nedstromstrykket nar 80% (651)/60% til 70% (652) af
opstremstrykket.

Fyldnings- og ventileringstider (i sekunder):

T1 (med skruen lgsnet 1 omgang)

T3 (ventileringstid) 1511

Disse tider svarer til et fors! ninsgstrgk Pa) pa 6,3 bar, et
overgangstryk ng) pa 80% (651)/60% til 70% (652) Pa

(ikke justerbart) og en nedstremskapacitet pa 10 liter.

* MED EN MAGNET-/LUFTKONTROLLERET BL@D-
STARTENHED

| modseetning til den automatiske blgdstartversion

godkender denne version kun fuldt flow ved modta-
else af et permanent, elektrisk signal

se note herunder).

J#J)sterirzgiomrédet for trykventilering ligger mellem kurve

of .
yldn?ngs- og ventileringstider (i sekunder):
1651652

T1 (med skruen lgsnet 6 (651)/7 (652) omgange). 8 :3.2

T1 (med skruen lgsnet 1 omgang)

T3 (ventileringstid) 151

Positionen for fuldt flow fastseettes af pilotventilen, som
skal aktiveres efter, at du har kontrolleret, at alle slutning
af cyklus-sensorer er aktiverede. Det muliggfzxr ogsa
hurtig udlesning af trykventilering, hvis nedlukningen
foregar i slutningen af ‘cyklussen ?se kurve A) eller taet
& slutningen af cyklussen (se kurve B,, B,, B,, etc.)
inimumstrykventileringstid (kurve A): 1 s&kuiid med
et opstromstryk pa 6,3bar og en kapacitet pa 10 liter.

DK
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DESCRIGAO
Este equipamento fornece as duas fungdes principais
seguintes:

- Ventilagdo do sistema pneumatico.
- Pressurizagédo gradual apés uma falta de energia
. na ventilagao do sistema,

VALVULA DE INTERRUPCAO

A valvula de interrup¢éo 3/2 NC, controlada por uma

valvula solenoide do tipo de montagem de disco CNO-

MO, ventila o sistema através da remogdo da energia

da valvula solenoide.

DISPOSITIVO DE ARRANQUE SUAVE

Durante a pressurizacao, quando o dispositivo de

arranque suave esta na posic¢ao inicial, um fluxo de

ar ajustavel garante o enchimento gradual do circuito

a jusante, para que os atuadores andem lentamente.

Atransicao para a posicéo de fluxo total depende da

escolha dos seguintes dispositivos de arranque suave:

- DISPOSITIVO DE ARRANQUE SUAVE

AUTOMATICO

Comuta automaticamente para a posicao de fluxo total

assim que a pressao a jusante atingir de 60 a 70% da

ressdo fornecida (pressdo a montante). Os ciclos de
duncic_mamento trabalham a velocidade normal a partir
aqui.

O dispositivo de arranque suave permanece na posi¢ao

de fluxo total desde que mantenha a Ipresséo a montante.

O dispositivo volta a posigéo inicial quando cortar o

fornecimento de ar.

- DISPOSITIVO DE ARRANQUE SUAVE
CONTROLADO POR AR/SOLENOIDE

Pode utilizar este dispositivo em conformidade com as

especificagdes técnicas CNOMO (E05.03.135.N) para

colocar ar gradualmente no sistema sempre que reiniciar
apds um encerramento ou um corte de pressao. O sistema
volta lentamente para a posicdo de fim de ciclo. Assim
que esta condicao for alcangada, a valvula piloto solenoide
recebe energia de acordo com o controlo automatico
especificado pelo utilizador. O dispositivo de arranque
suave comuta para a posi¢do de fluxo total para permitir

a realizagdo dos ciclos de funcionamento subsequentes

a velocidade normal. A vélvulafpiloto solenoide tem de

ter energia em condigdes de funcionamento normais.

Qualquer remocé&o de energia da valvula piloto solenoide

define o dispositivo de arranque suave para a posi¢ao de

fluxo medido. Qualquer remogao de energia da valvula
solenoide define o dispositivo de arranque suave para
agosigéo de fluxo baixo.

NOTA: Em ambas as versées de dispositivo de arranque

suave, a taxa de enchimento, isto é, a acumulagdo

de pressdo no circuito a jusante, € ajustada com um
parafuso_de rosca fina que pode fixar para evitar um
ajuste ndo autorizado da pressdo regulada.

obreposicdo manual das vélvulas solenoides: S6
pode controlar o equipamento com valvulas solenoides
sem sobreposi¢gao manual ou com uma sobreposi¢ao
manual sem fixagao (tipo impulso).

INSTRUCOES DE MONTAGEM E FUNCIONAMENTO

- Deve montar a valvula de arranque suave e interrup-

a0 conforme descrito acima antes do lubrificador.
ertifique-se de que nao existe dleo.

Nao obstrua a porta de escape 3 da valvula de inter-

rupcao.

Certifique-se de que nado é possivel obstruir a porta 3

inadvertidamente.

Em caso de funcionamento em ambientes poeirentos,

monte um silencioso de escape na porta 3 (disponivel

como acessorio).

- Certifique-se de que cumpre as especificagdes de fun-

cionamento (pressao, temperatura, tenséo, corrente)

do equipamento conforme descrito.

N&o deve equipar as valvulas solenoides com uma

sobreposi¢cdo manual de fixagao.

- S0 deve remover a energia da valvula de interrup-
cdo em caso de necessidade quando o sistema
esta encerrado_ou em caso de falha de energia.
IE'St'? produto nao tem um interruptor de paragem
imite.

VALVULAS DE ESCAPE RAPIDO
ARRANQUE LENTO 3/2
svs1 - 652

PT O intervalo de ajuste da pressurizagéo liga-se entre as PT

- Para sistemas utilizados raramente (por exemplo, no
caso de maquinas de funcionamento continuo), deve
verificar regularmente o funcionamento correto
da valvula de arranque suave e interru?gﬁo, pelo
menos uma vez por més — ao ligar e desligar varias
vez)es (escape total e pressurizagao gradual do siste-
ma).

Se ocorrer uma avaria, devolva o produto ao distribuidor
com uma descri¢ao das condig¢des de funcionamento
e o problema.

AJUSTE DO TEMPO DE ACUMULAGCAO DA PRESSAO
A JUSANTE (Ver pagina 15)

Em ambas as versoes de dispositivo de arranque suave, a

taxa de enchimento, isto é, a acumulagdo de pressao no

circuito a jusante, é ajustada com um parafuso de rosca
fina. Os componentes sao fornecidos com um ajuste
de parafuso de 7 I/min.

O ajuste é o seguinte:

- Desaparafuse o parafuso de 0,5 a 7 voltas para obter a
velocidade de enchimento pretendida (Rep. 1).

- Efetue um teste.

- Regule a defini¢do através do ajuste do parafuso. Antes
de voltar a testar, ventile a instalagédo com a valvula de
interrupcao.

- Quando obtiver a definicdo correta, pode introduzir a
cavilha para fixar o parafuso e impedir o, ajuste ndo
autorizado da pressao regulada (Rep. 2). E possivel a
chave de parafusos de cabega chata ou o alicate de
pontas.

NOTA: No dispositivo de arranque suave controlado ]oorpiloto
solenoide, tem de efetuar o ajuste com o piloto sole-
noide instalado. N&o é necessario ventilar ou remover
o piloto solenoide para fixar a cavilha de fixag&o.

CURVAS DE PRESSURIZAGAO E DE DESPRESSU-
RIZAGCAO DO SISTEMA (Ver pagina 16)

* COM DISPOSITIVO DE ARRANQUE SUAVE AU-

TOMATICO

curvas (1) e (2) A )

A transicéo para o fluxo total realiza-se automaticamente

assim que a presséo a jusante atingir de 80% (651)/60%

a 70% (652) da pressao a montante.

Tempos de enchimento e de ventilagdo (em segundos):
1651652

8 132

T1 (com o parafuso desapertado 6 (651)/7 (652) voltas):

T3 (tempo de ventilagéo)

Estes tempos corres:?ondem a uma pressao de funcio-
namento (Pa) de 6,3 bars, uma pressé@o de transicao
(Pb) de 80% (651)/60% a 70% (652) Pa (ndo ajustavel)
e uma capacidade a jusante de 10 litros.

* COM DISPOSITIVO DE ARRANQUE SUAVE CON-
TROLADO POR AR/SOLENOIDE

Ao contrario da versdo de arranque suave automati-

co, esta versao apenas autoriza o fluxo total ao rece-

ber um sinal elétrico permanente (ver nota abaixo).

O intervalo de ajuste da pressurizagdo liga-se entre as

curvas (‘Q e (2?1.

Tempos de enchimento e de ventilagdo (em segundos):
16511652

T1 (com o parafuso desapertado 6 (651)/7 (652) voltas): 8 i3.2

T3 (tempo de ventilag&o) 15 i1

A posicéo de fluxo total é determinada pela vélvula piloto
que tem de receber energia depois de se certificar de
ue todos os sensores de fim de ciclo estdo ativados.
ambém permite o acionamento rapido da pressurizagdo
se o encerramento ocorrer no fim do ciclo (ver curva
A) ou perto do fim do ciclo (ver curvas B,, B,, B,, etc.)
Tempo de pressdo minimo (curva A): 1 seg'com uma
?Be?séo a jusante de 6,3bars e uma capacidade de
itros.

28 508608-001
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MNEPIFPA®H

AuTO TO OUYKPOTNUA TTapPEXEl TIG U0 TTAPOKATW KUPIEG
Aermoupyieg:

- E§¢agépwaon ouoTAPATOG TTETTIECHEVOU aEPa.

- ZTa8IOKN CUPTTIEDN PETA aTTé dIAKOTTH PEUNATOG TTOU

ouvTeAei og séaéﬁwcn TOU COUGTANATOG.

BAABIAA AIAKOMHZ
H BaABida Siakorrig 3/2 NC, n otmoia EAEyXETAI ATTO UIa NAE-
k1poBaABida Tutrou CNOMO pe Bdon cTnfling, E&u}x\a %')vzl
TO OUGTNHA PE TNV OTTEVEPYOTTOINOT TNG NAEKTPORAABIdaG.
TYZIKE h 6|MAI\HZ EP&XINHZ%Z
Me tn oupTrieon, étav n ouokeur opaAfg ekkivnong
gival oTnv apxikn 8éon Tng, pia pubuIgdpEvn Trapoxn
apa @POVTI(ElI TN OTASIAKA TARPWOCN TOU KATAVTN
KUK)\wuaTog, £T01 WOTE Ol EVEPYOTTOINTEG VA KIVOUVTaI
apyd. H peraBaon WR Béon TARpoug pong s§u;{rérq|
ATT6 TNV GUOKEUK OHaL EKKIVNONG TTOU £X€1 ETTIAEYEI:
- ZYZREYH AYTBN#\TH? OMAI\HQ EKKIr\ﬁIZHZ
AutdépaTn peTaywyn oTn Béon TT)\r']pOU% 01G APECWG HONIG
n KoTavTn Triecn @Tacel 10 60 pe 70% NG TrApeXOUEVNG
Tieang (avavin Tieon). AT ekei Kal YETE, oI KUKAOI
AEITOUPYIOG yivovTal € KAVOVIKT| ToXUTNTO.
H guokeun oualg ekkivnang Trapapevel oTn 8¢on TTARpoug
E'or']g, yia 600 dIGoTNUA dIOTNPEITAI N AvavTn TIiEDT.

OUOKEUN ETTIOTPEPEI OTNV APXIKr Béon Tng oTav
OIaKOTTEl $ ﬂapoﬂaé{m.

- ZYZKEYH OMAAHZ EKKINHZHZ ME

HAEKTPOBAABIAA /| EAEFXOY AEPOX
AuTA_n ouokeun, rhorroiu cLIJ:JJpop WVETAI HE TIG TEXVIKEG
Tpodiaypapig CNOMO (605;0 .135.N), ptopei va
XPNoIpoTToINGE gla Tn oTadioKr TPoYodoaia aépa OTO
oloTnUa, OTTOTEONTTOTE YiveTal ETTGVEKKin]GI:l_ HETE Qo
Siakotmy Aerroupyiag n diakotm g migong. To alompua
ETTOTPEPEI OIYA-O1yA 0T Béon TEAOUG KUKAOU Aeitoupyiag.
A};JE'UUUQ pc'))\lég emTeUXBei aut) n ouvenkn, n TONITIKA
NAEKTPOBAABIBO £VEPYOTTOIETAI CUUPWVA E TOV QUTOHOTO
€\eyxXo TToU TTPOCdIOpIgeTal ATTG TO XPAOTN. TN CUVEXEIX
n OuoKeur) opaAAg ekkivnong vupiga oe Béon TARpoug
PONG Kal €701 ETTPETTEl TN OIECAYWYNA TwWV ETOUEVWY
KUKAwV Aermoupyiag, o€ kavovikn Taxutnta. H TmAoTikni
nAekTpoBaABida Ba TTPETTEl va TTAPAUEIVEI EVEPYOTTOINUEVN
uTtd KavovikéG ouvBrikeg Aesitoupyiag. OTroladrTToTe
QTTEVEPYOTTOINGN TNG TTIAOTIKNG n)\EKTpo[gchBiéqg Bétel T
OUOKEUN OMOANG €KKivnong OTn B€0n KATAUETPOUMEVNG
pong. H Tux6v atrevepyorroinon g NAEKTpoBaABidag BETel
TN GUOKEUN OHaAG sKKivnog; oTn Béon xaunAig pong.
Snueiwon: Kai otig 600 KSO0EIS rxg OUOKEUNS OHaAng
EKKivnong, o puBuSs TANpwang - énA. n avarrruén mieong
aT0 Karavrn KUkAwpa, pubuidetar péow piag Bidag ue
oTeipwya, n oroia uropei va aogalioel yia va gutrodiceral
n un - géouciodornuévn pPUBUICN TNG OTABELOTTOINUEVNS
TTieong.

XeipokivnTn Trapdkapyn Twv NAekTpoBaABidwv: To

GUXKpéTr]pU UTTOpPEi va TTapakoAouBEiTal HOVO pE NAEKTPO-

BaABIBES Xwpig XEIPOKIVATN TIApAKapYN 1y WE XEIPOKIVATN

Trapakapyn Xwpig KAEidwua (TraApikol TOTToU).

OAHTIIEZ TONOOETHZHE KAI AEITOYPTIAZ

- To ouykpotua BaABidag SlIaKOTTFG Kal OPaArig EKKiviong
Ba TTpETTEl va TOTTOBETNOET OTTWG nepgpaq)sml TrapATTa-
vw TIpIv atd T 6|ch;Er1 Aimavong. BeBaiwBeite om Sev
UTTapXEl AGDI.

- Mnv @pddete TV Bupida egaywyng 3 ot BaABida

6|m<onrég.

BeBaiwBeite 61 dev uttdpyel mBavéTnta n Bupida 3 va

gmoéiésmu TUXQiQ.

€ TIEPITITWON AgIToupyiag o€ TEPIBAAAOV Ue TTOAAR oKovn,
TOTTOBETAOTE OIAaVOIE e€aywyG aTn Bupida 3 (SiaTiBeTal
WG TTPOTIPETIKO eidpmyu).

BeBaiweeite 611 TAnpouvTal o1 Tipodiaypagég Aeiroupyiag
TTieon, Bepuokpacia, Téon, peUUa) TOU CUYKPOTAKATOG,
OTTWG TTEPIYPAPETAI.

O1 nAekTpoPaABideg Ba TTPETTEI Va ival EQOBIOTUEVES PE
ﬁa OKivI TN TIOpAKapyn Pe KAeidwpa.

}ga)\ﬁl' o SI0KOTTNG B0 TTPETTE VA ATTEVEPYOTTOIEITAN
HOVO OTNV TTEPITTITWON avAyKNg OTav To CUSTNHA Ye-
VIKG €XEI OIOKOWEI T% AgIToupyia Tou A OTNV TIEPITITWON
QOTOKIOG TNG TPOPODOCIOG PEULATOG. AUTS TO TTPOIOV
Sev _gival opl1odIaKOTITHG.

3/2 BAABIAEXZ BPAAEIAXZ EKKINHZHZ
TAXEIAZ EZ0A0Y
651 - 652
\4 v

- TNa ouoTApaTa Ta oTToia AEIToupyoUV PHOVO TIEPICTACIAKA
(T1.X. OTNV TIEPITITWON PNXAVNHATWY OUVEXOUG AgIToup-
yiag), Ba TPETTEl va EAEYXETAI TOKTIKA N OWOTH Agl-
Toupyia Tng BaABidag SiakoTrig Kai puAEi@ug opaAng
€KKIVNONG - TOUAGXIOTOV Hia popd TO URva — avol-
yokAgivovTag To pelpa TTOMEG @opeg (on - off) (TTARpng
£¢aywyrn Kal oTadIaKr GUUTIEDT TOU CUOTAPATOC).

EGv onpeiwBei Tuxdv aoToia, ETIOTREWTE TO TIPOIOV OTOV

QVTITTPOCOWTTO CAG PE HIA TTEPIYPAPK) TWV CUVONKWV Agl-

TOoUpYiag Kal Tou TTPORAANATOG.

PYOMIZH TOY XPONOY ANANTY=HZ THZ KATANTH

MNIEZHE (BA. o€Aida 15)

Kai oTig 800 ekdOOEIG TNG OUOKEUNG OPAANG EKKivong, o

pl,lgklég TARPWANG - oNA. n uvdmugn TIECNG OTO KATAVTN

KUKAwIa, puBpICETaI HEoW Hiag BIdOG pie WIAG crrrapwtja. Ta

}s_Fap'rnpam 108£Touv puBIoN pe Bida og Tipn 7 l/min.
{ puBuIon yiveral wg uKvouewg:

- ZeB1dwoTe Tn Bida kard 0,5 éwg OTEO(pég yia va ETTITEUXBET
n €mBuuNnT TaxuTnTa TTARPWGNG (ETrav. 1).

- Kavre dokipn.

- Alopop@waoTe Tn pUBuIon pubpifovtag T Bida. Mpiv amd
TNV €K VEOU JOKIUN, EEAEPWOTE TNV EYKATAOTOON HE HIC
BaABida diakotrrg.

- Orav emireuxBei N owaoTr pUBYIOT, PTTOPEITE va EI0AYETE
TOV TTEIpO yIa va aoQaAioer N BIda Kal va UTTODIOETE TN pn
aéoumoémepév%pueplon NG 0TaBepOTIOINUEVNG TTIEOTG
(Emrav. 2). Eival 6uvaTr n a@aipean Tou TTEipou e TTAAKE
KaTtoafidl ) pe puToTaiUmSO.

Znueiwon: 2e pia ouokeun pa/\ﬁAg £KKIVNONG EAEyXOpEV
e miAotikn) nAekTpoBaABida, n pUBuion uToper
va yiverar é.l& EyKaTreaTnuévn TNV MAOTIKN nAe-
K1poBaABida. Aev eivar amrapaitntn n eéaépwon

N agaipeon ¢ mAoTikig nAektpoBaABidag yia
va aoQalioel 0 TTEPOS ao d)\:ﬁx 2
KAMNYAEZ ZYMMIEZHZ
AMOZYMMIEZHZ ZYZTHMATOX (BA. o€Aida 16)

* ME ZYZKEYH AYTOMATHZ OMAAHZ EKKINHZHZ
To gupog puBpIONG yia Tn oupTrieon Ppioketal avapeoa

GR oTig kapiTuAeg (1) kai (2).

H perdBoon o€ TAApn pory TTPAYUOTOTIOIEITI QUTOUATA

qpyowga HOAIC n ngwn TIeon npt\éoa 10 80% (651)/60%

£wg 70% (652) Tng avavn Tieong.

Xpovol TTApwong kal e5aépwang (o€ SeUTEPOAETTTAY):
1651652

n )i 8 132

Aaokap
T3 (xpovog eaépwang) 51
Autoi o1 xpévol avTioTolxoUv ag Trieon Tapoxnc (Pa) ion
ye 6.3 bar, Triean petapaong (Pb) ion pe 6?0‘% 6621) 60%
€wg 70% (652) Tng Pa (un puBuIfOUEVN) Kal KOTAVTN XWw-
pnmikéTNTa 10 AiTpwv.

¢ ME LYZKEYH OMAAHZ EKKINHZHZ EAEMXOME-

NH ME HAEKTPOBAABIAA /| AEPA
Ze avTiBeon e TNV €kBOOT QUTOHATNG OMAArG EKKIV-
ong, auti n ékdoon divel eVIOAr yia TTApn por Pévo
JE TN AN pOVIPOU NAEKTPIKOU OAATOg

A. onueiwon TapaKdaTw).

0 €0pOG PUBHIONG yid TN OUUTTiESN BPICKETAI AVANECT
OTI¢ KaPTTUAEG (1) kai (2).
Xpovol TTAPWOoNG Kal £50EPWONG (0t OEUTEPOAETTTAY):

1651652

T1 (e  pida Aookapiopévn kard 6 (651)7 (652) aTpogéc) | 8 13.2

A '

T3 (xpovog e€aépwang)

H 6¢an TARpoug porg TIPoadIopideTal aTTd TNV TTIAOTIKT
BaABida, n otoia TIPETTEl Vo evepyoTroinNBei agol eAeyxBel
0TI Exouv evepyoTToinBei OAol o1 aloBNTpES TEAOUG KU
AKOpO, ETTITPETTEI TNV TAXEI EVEPYOTTOINGN TNG CUMTTIEGNG
€av n 6|uKomL Agitoupyiag yiver 010 TEAOG Tou KUKAOU
(BA. KOpTIOAN A) gn)\qciov Tou TéAOUG TOU KUKAoU (BA.
KOUTTUAEG B, B, B, KATT.

EAGx10TOG XpdvOg SupTrieang (KaPTTUAn A): 1s e avavTn
Trieon 6,3bar kai ywpnrtikotta 10 Aitpwv.
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POPIS

Tato sestava zajiStuje dvé hlavni funkce:

- Vypusténi pneumatické soustavy.

- Postupné tlakovani po vypadku, ktery zpusobil

v\)ﬁuéteni soustavy.

UZAVIRACI VENTIL
3/2 otviraci kohout ovladany elmg. ventilem s deskovou
montazi CNOMO vypusti soustavu, pokud je elmg.
ventil \‘:yﬁnut. . i .
ZARIZENI PRO BEZRAZOVE OTEVRENI
Pri tlakovani, kdyz je zafizeni pro bezrazové otevieni v
pocatecni poloze, Ize nastavitelnym pratokem vzduchu
postupné plnit pripojeny okruh, takze je zajistén po-
maly pohyb akénich clend. Pfechod do piné oteviené
polohy zavisi na tom, jaké ze zafizeni pro bezrazové
otevreni je vybrano: _, . . .
- AUTOMATJCKE ZARIZENI PRO BEZRAZOVE

OTEVRENI
Automatické prepnuti na glny pratok, jakmile pfipojené
zatizeni dosahne tlaku 60 az 70 % tlaku v pfivodu
(tlak pfed kohoutem). Dal$i provozni cykly jiz probihaji
normalni rychlosti.
Zarizeni pro bezrazové otevieni zUstava v poloze plného
Erﬂtoku, dokud je udrzovan tlak v pfivodu.

arizeni se vrati do vychozi polohy, pokud je pfivod
vzduchu prerusen. R .
- VZDUCHEM/ELMG. VENTILEM OVLADANE

ZARIZENI PRO BEZRAZOVE OTEVRENI
Toto zafizeni, odpovidajici technické specifikaci CNOMO
(E05.03.135.N), umozniuje pomalé plnéni soustavy
vzduchem po kazdém restartovani po vypnuti nebo
odpojeni tlaku pfivodu. Systém se pomalu vrati do polohy
na-konci-cyklu. Jakmile je dosazeno této polohy, je v
souladu s automatickym ovlddanim uréenym uzivatelem
aktivovan pilotni elmg. ventil. Zafizeni pro bezrazové
otevfeni se pfepne na piny pratok, takZe dalSi provozni
cykly gi probihaji normaini rychlosti. Pilotni elmg. ventil
musi Yt za normalniho provozniho stavu pod napétim.
Jakékoli
pro bezrazové otevieni do polohy omezeného pritoku.
Jakékoli vypnuti elmg. ventilu nastavi zafizeni pro
bezrazové otevfeni do polohy nizkého pratoku.
Poznamka: U obou verzi zafizeni pro bezrazové otevieni
se rychlost pinéni, tj. rast tlaku v pripojeném okruhu,
nastavuje Sroubem S jemnym zavitem, ktery Ize zajistit
a zabranit tak neopravnéne zméné regulovaného tlaku.
Rucéni ovladani elmg. ventilt: Pilotni ovladani sestavy
je mozné pouze pomoci elmg. ventill bez ru¢niho ovla-
?ér}f nebo s nearetovanym ru¢nim ovladanim (pulsni
yp)-

POKYNY K MONTAZI A POUZITI

- Sestavu uzavirani a bezrazového otevirani je nutno
instalovat dle popisu vyse pfed lubrikator. Nesmi se
do ni dostat oltij.
Neblokujte vyfukovy port 3 kohoutu.
Zajistéte, aby nemohlo dojit k nechténému ucpani portu

V pFipadé pouZiti v pragném prostfedi upevnéte na port

3 tlumi¢ vyfuku (k dispozici jako pfisluSenstvi).

Zajistéte dodrzeni provoznich specifikaci (tlak, teplota,

napéti, proud) celé sestavy.

- Elmg. ventily nesmi byt opatfeny rué¢nim ovladanim s
?(reltmad't i byt t fipadé potieb

- Kohout smi byt vypnut pouze v pfipadé potieby,
kdyz je vypnut systgm jako celem nego kdyz dojde
k vypadku napéjeni. Tento produkt neni koncovym
spinacem.

- V.systémech, které jsou pouzivany pouze obcas (napf.

privod ke strojum, které jsou trvale zapnutyz(, je nutno

pravidelné kontrolovat spravnou funkci kohoutu a

zarizeni pro bezrazové otevirani - nejméné jednou

mésicné - nékolika zapnutimi a vypnutimi napajeni

(aby doslo k Uplnému vypusténi a postupnému napus-

téni systému).

V pfipadé selhani predejte produkt distributorovi s

popisem provoznich podminek a problému.

NASTAVENi DOBY TLAKOVANI

3/2 BEZRAZOVE OTVIRANE
RYCHLOVYPUSTNE VENTILY
svs1 - 652

vypnuti pilotniho elmg. ventilu nastavi zafizeni ¢

A . N
PRIPOJENEHO ZARIZENI (Viz strana 15)
U obou_verzi zafizeni pro bezrazové otevfeni se rych-
lost glnéni, tj. rust tlaku v pfipojeném okruhu, nastavuje

Sroubem s jemnym zavitem. Souéasti jsou dodavany s

nastavenim Sroubu na 7 I/min.

Postup zmény nastaveni:

- VySroubovanim Sroubu o0 0,5 az 7 otaCek nastavte po-
zadovanou rychlost plnéni (obr. 1).

- Provedte test.

- Pomoci $roubu upravte nastaveni. Nez budete test
opakovat, vypustte systém aktivaci kohoutu.

- Po dosazeni spravné rychlosti pInéni mlzete Sroub
zajistit prostréenim koliku a zabranit tak neopravnéné
zméné nastaveni (obr. 2). Kolik Ize vyjmout plochym
Sroubovakem nebo klestémi s tenkymi Celistmi.

Poznamka: Zarizeni pro bezrazové otevieni ovladané
pilotnim elmg. ventilem se musi sefizovat pfi
instalovaném elgm. ventilu. K zajisténi pomoci
koliku neni nutno pilotni elmg. ventil vypoustét
ani demontovat

KRIVKY TLAKOVANI

A ODTLAKOVANI SYSTEMU (viz strana 16)
- S AUTOMATICKYM ZARIZENIM PRO BEZRAZOVE
OTEVRENI
Rozsah nastaveni tlakovani je mezi kfivkami (1) a (2).
Automatické prepnuti na pIny pritok nastava, jakmile
pfigmjené zatizeni dosahne tlaku 80% (651)/60% az 70%
(652) tlaku v pfivodu.
Doby plnéni a vypusténi (v sekundach):

16511652
_T1 (se Sroubem povolenym o 6 (51)77 (652) otacek): 8 :3.2
T2 (se Sroubem povolenym o 1 otacku) 1112123
'TS'(Hdbla”\iybﬂét’éh’i)'"'"""'"'"'"'"""'"*{5”{1""

Th/to doby odpovidaji tlaku pfivodu (Pa) 6,3 baru, pre-
cl

odovému tlaku (PD) 80% (661)160% az 70% (652) Pa )

(nelze sefidit) a kapacité pripojeného okruhu 10 litra.

- SE_ VZDUCHEM/ELMG. YENTILEM OVLADANYM
ZARIZENIM PRO BEZRAZOVE OTEVRENI

Na rozdil od verze s automatickym bezrazovym ote-

vienim tato verze pfejde na plny prutok az po pfive-

deni trvalého elektrického signalu

I@\{/iz poznamka niie?.
ozsah nastaveni tlakovani je mezi kfivkami (1) a (2).

Doby pInéni a vypusténi (v sekundach):

16511652
T1 (se Sroubem povolenym o 6 (651)/7 (652) otacek): 8 :3.2
‘T2 (se $roubem povolenym o 1 otagku) 11223
‘T3(doba vypudténi) T TR

Poloha piného pritoku je ur¢ena pilotnim ventilem,
ktery je nutno aktivovat po ovéfeni, ze jsou aktivovany
v8echny snimace na-konci-cyklu. Souasné umozniuje
rychlou” aktivaci tlakovani, pokud nastane vypnuti na
konci cgklu (viz kfivka A) nebo pobliz konce cyklu (viz
kiivky B,, B,, B, atd.

Minimalrii déba flakovani (kfivka A): 1 s pfi tlaku pFivodu
6,3baru a kapacité 10 litrd.
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Zespét ten zapewnia nastepujace dwie gtéwne funkcje:

- Odpowietrzenie uklagu pneumatycznego.

- Stopniowe Ezrzywrécenie cisnienia po awarii prowadzace

dg odpowietrzenia ukfadu.

ZAWOR ODCINAJACY
Zawér odcinajacy 3/2 rozwierny, sterowar(lm przez zawor
elektromagnetyczny wyposazony w podkifadke montazowa
CNOMO odpowietrza ukfad przez odtgczenie zaworu elek-

troma negcznego.

URZA%DZ NIE DO +tAGODNEGO ROZRUCHU

Po prszréceniu ci$nienia, gdy urzadzenie do fagodnego
rozruchu znajduje si% W poloZeniu poczatkowym, regulo-
wany przeplyw powietrza zapewnia stopniowe wypeinienie
dalszej cze$ci obiegu dzigki czemu sitowniki poruszaja si
wolniej. Przej$cie do po{oieniey:eln?o prze zalezy
tego, ktore z ponizszych urzadzen do fagodnego rozruchu

zostanie wybrane:

- AUTOlev\yl'YCZNE URZADZENIE DO tAGODNEGO
ROZRUCHU

Automatycznie przetacza do potoZzenia petnego przeptywu po

osiagnieciu przez cisnienie w dalszej czesci obiegu wartosci

60 do 70% cisnienia zasilania (cisnienie we wczesniejszej czesci

obiegu). Cykl pracy odbywa sig nastepnie z normalna predkoscia.

Urzadzenie do fagodnego rozruchu znajduje sie w potozeniu

petnego przeptywu do czasu utrzymywania cisnienia we

wczeshiejszej czesci ukladu).

Urzadzenie powraca do pofozenia poczatkowego po

odcieciu zasilania powietrzem.

- Ul DZENIE DO tAGODNEGO ROZRUCHU
STEROWANE ZAWOREM ELEKTROMAGNETYCZNYM
| POWIETRZEM

Urzadzenie to jest zgodne z specyfikacjami technicznymi

CNOMO (E05.03.135.N) i moze by¢ stosowane w celu

stopniowego dostarczania powietrza do uktadu po ponowném

uruchomieniu w wyniku awarii lub odciecia cisnienia. Uklad
wolno powraca do potozenia korcowego cyklu. Niezwiocznie po
osiggnieciu tego warunku pilotazowy zawor elektromagnetyczny
zostaje zalgczony zgodnie ze sterowaniem automatycznym
okreslonym przez uzytkownika. Urzadzenie do tagodnego
rozruchu przelacza sie nastepnie do potozenia petnego
przeplywu, pozwalajac na wykonanie dalszych cykléw roboczych

z normalng predkoscia. Pilotazowy zawor elekiromagnetyczny

musi by¢ zalgczony w normalnych warunkach roboczych.

Wytaczenie pilotazowego zaworu elektromagnetycznego

powoduje ustawienie urzgdzenia do fagodnego rozruchu w

potozeniu kontrolowanego przeplywu. Wytaczenie zaworu

elektromagnetycznego powoduje ustawienie urzadzenia do

Iagodne% rozruchu w pofozeniu niskiego przeptywu.

Uwaga! W przypadku obydwu rodzajow urzgdzen do fagodnego

rozruchu wspofczynnik “zasilania, 1. ciSnienie narastajace w

dalszej Cées'ci obiegu, jest regulowany przy uzyciu Sruby z

gwintem drobnozwojowym, ktorq mozna zablokowac w celu

uniknigcia nieupowaznionej zmianKtregulowanego cisnienia.

Reczne sterowanie zaworem elektromagnetycznym: Ze-

spot moze by¢ pilotowany wytacznie przy uzyciu zaworéw elek-

tromagnetycznych bez opcji sterowania r@cznelgo lub z opcja.
sterowania recznego bez blokady (typu impulsowego).

INSTRUKCJE MONTAZU | OBSLUGI
- Zespot zaworu odcinajacego i tagodnego rozruchu muszg
zosta¢ zamontowane w sposob opisany powyzej prze
wprowadzeniem oleju smarujacego. Nalezy upewnic sig, ze
nie ma oleju.
- Nie zaslania¢ otworu wylotowego 3 zaworu odcinajacego.
Upewni¢ si(?kie otwor 3 nie moze zosta¢ nieumysinie zastoniety.
W przypadku pracy w srodowiskach o duzej ilosci pytu za-
montowac izolacje dzwiekowa przy otworze 3 (dostepna jako
akcesoria).
Zapewni¢ spefnienie specyfikacji roboczych (cisnienie, tem-
;ngratura, napiecie, prad) zespotu, jak opisano.
wory elektromagnetyczne nie mogg by¢ wyposazone w

sterowanie reczne z bIokada[.J
- Zawor odcinaja_ci moze by¢ wylaczony wylacznie w
rzypadku potrzeby, gdy system zostaje ogélnie odtaczony
ub 'w przypadku usterki zasilania. Produkt ten nie stuzy
{',avko wylacznik krancowy.
ﬁ)rzypa u rzadko obstugiwanych uktadéw (np. w przypadku
stale uruchomionych maszyn) prawidtowe funkcjonowanie

3/2 ZAWORY POWOLNEGO STARTU
| SZYBKIEGO ODPOWIETRZANIA
6751 - 653

zespolu zaworu odcinajacego i zaworu fagodnego rozruchu

musi by¢ regularmie sprawdzane —co najmniej raz w miesia-

cu—poprzez kilkukrotne wigczenie i wytaczenie zasilania (petne
odpowietrzenie i stopniowe przywracanie cisnienia uktadu).

W przypadku wystapienia usterki nalezy zwréci¢ produkt

dystrybutorowi z opisem warunkéw roboczych oraz problemu.

REGULACJA CZAS|) ZWIEKSZANIA CISNIENIA W DAL-

SZEJ CZESCI OBIEGU (Patrz str. 15)

W przypadku obidwu rodzajow urzadzen do tagodnego rozru-

chu wspétczynnik zasilania, {j. cisnienie narastajace w dalszej

czesci obiegu, jest rggulowany przy uzyciu $ruby z gwintem
drobnozwojowym. Podzespoly sq wyposazone w regulacje
sl'_\’rubgly o.wartols')pi 7 min. oo "

egulacja przebiega w nastepujacy sposob:

- Odkreci¢ $rube 00,5 do 7 o’lj)rotéw W celu uzyskania zadanej
predkosci napetniania (poz. 1).

- Przeprowadzi¢ test.

- Wyregulowac ustawienie, regulujac Srube. Przed przeprowa-
dzeniem ponownego testu odpowietrzy¢ instalacje przy uzyciu
zaworu odcinajacego.

- Pouzyskaniu prawidtowego ustawienia mozna umiesci¢ kotek
w celu zablokowania $ruby i niedopuszczenia do nieupo-
waznionej zmiany regulowanego cisnienia (poz. 2). Istnieje
mozliwo$¢ usuniecia kotka przy uzyciu ptaskiego $rubokre
lub ostro zakoriczonych szczypiec.

Uwaga! Urzadzenie dotagodnego rozruchu sterowane pilotazowym
zaworem elektromagnetycznym— requlacja musi zosta¢
przeprowadzonaz. zamontowarz/m pﬂotaz'%%/m Zaworem
elektromagnetycznym. Nie jest konieczne odpowietrzenie
aniusunigcie pilotaZzowego zaworu elektromagnetycznego
w celu zabezpieczenia kotka blokujacego.

KRZYWE ZWIEKSZANIA | REDUKCJI CISNIENIAW
L ADZIE (patrz str. 16)
*Z AUTOMATYCZNYM URZADZENIEM DO t AGODNEGO
ROZRUCHU
Zakres re ulacgi zwiekszania ci$nienia znajduje sie pomigdzy
krizywa (1) a (2).

PL Przejscie do p(ok))zenia pelnego przeplywu ma miejsce automa- PL

tycznie niezwiocznie po osiagnieciu przez cisnienie w dalszej

czesci obiegu wartosci 80% (651)/60% do 70% (652) cinienia

we wczesniejszej czesci obiegu.

Czasy napelniania i odpowietrzania (w sekundach):
1651652

) 8 132

1511
Czasy te odpowiadajg cisnieniu zasilania (Pa) w wysokosci 6,3
bara, ci$nieniu grzejécia (Pb) o wartosci 80% (651)/60% do
70% (652) Pa (bez mozliwosci regulacji) i pojemnosci dalszej
czescl obiegu wynoszacej 10 litrow.

- Z URZADZENIEM DO tAGODNEGO ROZRUCHU STE-
ROWANYM ZAWOREM ELEKTROMAGNETYCZNYM /
POWIETRZEM

W przeciwienstwie do wersji z automatycznym tagodnym rozru-

chem wersja ta dopuszcza wytacznie pefen prze) po otrzy-

maniu stalego sygnatu elektrycznego (patrz uwaga ponizej).

%akres r(%;ulac%)zwiekszania cisnienia znajduje sie¢ pomiedzy
rzywa (1) a (2).

Czasy napeln(lania i odpowietrzania (w sekundach):

16511652

nej 0 6 (651)/7 (652) obrotéw): 8 :3.2

501
Polozenie pelnego przeplywu jest okreslone przez zawdr
pilotazowy, ktéry musi zosta¢ wigczony po sprawdzeniu, czy
wszystkie czujniki na koficu cyklu sg wigczone. Umozliwia
réwniez szybkie ro: ecie zwigkszania cisnienia w przypadku
wystgpienia awarii pod koniec c%klu (patrz krzywa A) lub blisko
konca cyklu (patrz krzywe B,, B,, B,, itd.

Minimalny czas zwigkszania ciénienia (krzywa A): 1 s przy
cisnieniu we wczesniejszej czesci obiegu wynoszgcym
6,3 bara oraz objetosci 10 litrow.
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Ez a szerelvény az alabbi két f6 funkcioval rendelkezik:

- Pneumatikus rendszerlefuvas.

- Fokozatos nyomasndvelés, miutan egy lizemsziinet

a_ rendszer lefuvasahoz vezet.

LEZAROSZELEP
A lapra szerel tipusi CNOMO szolenoid szelepe altal
vezeérelt 3/2 NC lezardszelep a szolenoid szelep fesziilt-
ségmentesitésével flvatja_le a rendszert.
FINOM INDITASU ESZKOZ
Ha a finom inditdsu eszk6z a nyomas ala helyezéskor
kiindul6 helyzetben van, az allithat6 légaram biztositja a
downstream kor fokozatos feltoltését, i?y amiikodtetdé
eg?(ségek csak lassan mozognak. A teljesen feltoltott
helyzetbe térténé atmenet attol fiigg, hogy az alabbiak
koziil melxik finom inditasu eszkozt va asz_tjza:
- AUTOMATIKUS FINOM INDITASU ESZKO
Automatikus atkapcsolas teliesen feltdltott helyzetre,
ha a downstream nyomas eléri a tdpnyomas (upstream
nyomas) 60 - 70%-at. A miikédési ciklusok ettél kezdédéen
normal sebességgel zajlanak.
A finom inditasu eszkdz az upstream nyomas fennallasaig
tel{esen feltoltott helyzetben marad.
A levegbellatas megsziinésekor az eszkdz visszaall a
kiindulasi helyzetbe. . L
- SZOLENOQID-/LEVEGO-VEZERLESU FINOM

INDITASU ESZKOZ
Ha az eszkdz megfelel a CNOMO miiszaki specifikacionak
(E05.03.135.N), akkor a rendszer Ujrainditasat illetve a
nyomas megszakadasat kdvetéen képes fokozatosan
Ieveg[;ét vezetni a rendszerbe. A rendszer lassan visszaall
a ciklus végi helyzetébe. Amint ez az allapot elérésre kertll,
a szolenoid vezérlészelep a felhasznal6 altal megadott
automatikus vezérlés szerint fesziiltség ala kerdl. A finom
inditasu eszkoz ezt kdvetden teljesen feltoltott helyzetbe
kerlil, lehetévé téve az ezt kdvetd miikodési ciklusok
normal sebessé?gel térténd végrehajtasat. A szolenoid
vezérlészelepet normal Gzemi korilmények kozott

feszlltség alatt kell tartani. A szolenoid vezeérl6szelep U

feszlltségmentesitést kovetéen a finom inditasu eszkdz
mért aramlasi helyzetbe keril. A szolenoid szelep
feszlltségmentesitést kovetden a finom inditasu eszkdz
alacsony aramlasi helyzetbe kerdl.

Megjegyzés: A tltési arany (azaz a downstream kérben
keletkez6 nyomas) a finom inditastu eszk6z mindkét
verziojaban e;)y inommenetes csavar segitségével
allithaté, amely a szabéll‘(/ozott nyomas jogosulatlan
modositasanak megakadalyozasa érdekében
reteszelhetd.

Szolenoid szelepek manualis feliilbiralasa: A sze-
relvény csak manualis felllbiralas nélkiili szolenoid
szelepekkel vagy nem reteszelé Simpulzus tipusu)
manudlis feliilbiralassal vezérelhetd.

SZERELESI ES UZEMELTETESI UTASITAS
- Alezaré és finom inditasu szelepek szerelvényét a fent
leirt modon, az olajozé elé kell szerelni. Gy6z6djon meg
réla, hogy nem folyt-e ki olaj.
Ne zarja'el a 3. kipufogényilast a lezarszelepen.
U?yeljlen arra, hogy a 3. nyilas ne zarédhasson el vé-
leflenul.
Poros kérnyezetben torténd hasznalat esetén szereljen
%gy (tartozékként kaphato) kipufogédobot a 3. nyilasra.
I

yelien a szerelvényre vonatkozé miikodési feltéte-
(nyomas, hémérséklet, fesziiltség, aramerésség)

betartasara.
A szolenoid szelepeket nem szabad felszerelni manu-
alis reteszelés-fellilbiralassal.
- A lezarészelep energiaedllatasat csak akkor sza-
bad megszakitani, ha a rendszer egészét lezarjak
vagy aramellatasi hiba tortént. Ez a termék nem
hatarérték-kapcsolé.
Valtoz6 gyakorisaggal lzemeltetett rendszerek (pl.
folyamatosan lizemeltetett rendszerek) esetén a lezaro
és finom inditasu szelep szerelvényének megfelel6
miikodését rendszeresen - legalabb havonta egy-
szer —, az aramellatas tobb alkalommal térténd ki- €s
bekapcsolasaval (a rendszer teljes kipufogtatasaval és
fokozatos nyomas ala helyezésével) ellendrizni kell.

3/2 LASSU INDITASU
GYORSKIPUFOGO SZELEPEK
svs1 - 653

- Hiba esetén kiildje vissza a terméket a kereskedének
az lizemi kérlilmények és a probléma leirasaval egy(tt.
A DOWNSTREAM NYOMAS FELEPULESI
IDEJENEK ALLITASA $Iésd 15. oIdaIL
A toltési arany (azaz a downstream koérben keletkezd
nyomas) a finom inditast eszkdz mindkét verzidjaban
egy finommenetes csavar segitségével allithato. Az 6sz-
szetevok 7 l/perc értékre allitva keriilnek kiszallitasra.
A bedllitds menete a kdvetkezd:
- Csavarja ki a csavart 0,5 - 7 fordulattal a kivant toltési
sebességhez (lasd 1. tablazat).
- Hajtson végre egy ellen&rzést. ;
- Szabdlyozza a bedllitast a csavar allitdsaval. UH'ratesz—
telés el6tt fuvassa le a szerelvényt a lezarésze epgel.
- A megfelel6 beallitas elérésekor a helyezze be a
csapszeget a csavar reteszeléséhez és a Szabalyozott
nyomas jogosulatlan modositasanak megelézése érde-
keben (lasd 2. tablazat). A csapszeg eltavolitasa lapos
csavarhuzo vagy hegyes ollé hasznalataval lehetséges.
Megjegyzés: Szolenoid vezérlészeleppel vezérelt finom
inditasu eszk6z esetén a beallitast telepitett
szolenoid vezéri6szeleppel kell elvégezni. A
biztositd csapszeg régzitéséhez nem szlik-
séges leflvatni vagy eltavolitani a szolenoid
vezérl6szelepet.

A RENDSZER NYOMAS ALA HELYEZESI ES
NYOMASMENTESITESI GORBEI (lasd: 16. oldal)
+ AUTOMATIKUS FINOM INDITASU ESZKOZZEL
A nyomas ala hel{ezés allitasi tartomanya az (1) és
x2) orbe kdzé esik.
teljesen feltoltott helyzetbe torténé atmenet akkor va-
16sul meg, ha a downstream nyomas eléri a tégnyomés
(upstream nyomas) 80% (651)/60% - 70% (652)-at.
Toltési és lefuvatasi id6 (masodpercben):
16511652
) fordulattal kilazitott csavar esetén): 8 3.2

T3 (lefuvatasi id6

Ezek az idok 6,3 bar tapnyomasnak (Pa), 80% (651)/60%
-70% 5652) Pa értéki atmeneti nyomasnak (nem allitha-
t6) és 10 literes downstream kapacitasnak felelnek meg.

* SZOLENOID-/LEVEGO-VEZERLESU FINOM

INDITASU ESZKOZZEL
Az automatikus finominditassal ellentétben ez a val-
tozat a teljes folyadékaramot csak allandé elektromos
jel esetén éri el
gésd az alabbi megjegyzést).

nyomas ala heliezes allitasi tartomanya az (1) és
%_2_) gorbe kozé esik.

Oltési és lefuvatasi id6 (masodpercben):

16511652
. T1(6.(651)77 (652) fordulattal kilazftott csavar esetén): 8 (3.2
T2 (1 fordulattal kilazitott csavar esetén) 1112123
T3 (efivatasiids) T TR

A teljes folyadékaram poziciojat a vezérlészelep hata-
rozza meg, mel%/et a ciklus végi érzékel6k aktivalasa-
nak ellenorzését kovetéen aram ala kell helyezni. Ez
lehetévé teszi a nyomas ala helyezés gyors’ inditasat
is, ha a rendszerzaras a ciklus végén (A gorbe) vagy
ahhoz kozel torténik (B,, B,, B,, stb. gorbe

Minimalis nyomas ala helyezési id6 (A gorbe):
‘Imptt,G,S bar upstream nyomas és 10 literes kapacitas
esetén.
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ﬂaHHbII}I arperar BbINOMHAET crnefyowine e OCHOBHble
yHKLm:

- BeHTMNALMA NHeBMaTU4YeCKON CUCTEMBI.
- MocTeneHHoe NOBbLILEHUE [ABMEHVsI MOCTe MPOCTOsi,
NPMBOASLIEE K BEHTUMSLMN CUCTEMBI.

3AMOPHbIU KNAMAH

HopmaribHo 3akpbimbivi (NC) 3anopHbii knanaH 3/2, ynpasnsie-

Mblii AMIEKTPOMArHUTHbIM knanaHom Tuna CNOMO, ycraHasnn-

BaEMbIM Ha MOHTEXKHOI MOMYLLIKE, BEHTUIMPYET CUCTEMY MyTem

CTOMYIBAHUS SIEKTPOMArHUTHOIO Krariaa.

YCTPOUCTBO MNABHOIO MYCKA

Mocre NoBbILLEHUA AaBNEHWs, KORAA YCTPOWCTBO NaBHOMO

TyCKa HaXxOAMTCA B U3HaYaNbHOM MOJIOXKEHWM, PerynupyembIn

NOTOK BO3AyXa o6GecneunBaeT NocTeneHHoe 3anorHeHve

KOHTypa nocrie KnanaHa, ¢ TeM 4ToobI NpuBoALI ABUraNch

MezrieHHo. Mepexon B NonoxeHue NosIHOro Npoxoaa 3aBuCHT

OT BbiGopa 04HOro U3 creayHLMX YCTPOWUCTB NaBHOTO

nycka: .

- Y MATUYECKOE YCTPOMUCTBO MNNTABHOIO MYCKA

ABTOMATUHECKOE NEPEKTTIOHEHIE B NOSNIOXKEHIE MOMHOM NpoXoaa

Cpagy e nocrie JOCTVXKEHVS AaBNEHEM 3a KranaHoM YpoBHS!

60-70% paBneHus nuTaHus (DaeneHus nepes kanaHom). [ locre

3TOM0 paboHMe Kbl BLINOMHAKOTCA B HOPMArsHOM Temne.

YCTPOWVICTBO MMaBHOMO MycKa OCTAETCA B MOMOXKEHUN MOIHOMO

npoxofa Ao Tex nop, Moka NoAAepKUBAETCs AaBrneHve nepen

KrarnaHoMm.

Korma nogava Boaayxa MnpekpaLlaeTcs, YyCTporicTBO

BO3BPALLIAETCA B M3HaYAIbHOE MONOoKEHMe.

- YCTPOUCTBO MNABHOIO MYCKA C YMNPABINEHWEM
ANEKTPOMATHUTHBIM/MHEBMATUYECKUM
KNAMAHOM

[llaHHOe yCTPOICTBO, COOTBETCTBYIOLLEE TEXHUYECKUM

xapakTtepucTkam CNOMO (E05.03.135.N), MoxHO 1crions3osaTb

[NS NOCTEMNEHHON Nopa4n Bo3dyxa B CUCTEMY MpY MOBTOPHOM

3anycke rocne BbIKMKOHEHUA U OTCedkn AaBneHns. Cuctema

MOCTENEHHO BO3BpaLL@eTCsl B MOMOXEHWe KOHUA LKA,

Mo AOCTVKEHMN STOrO COCTOAHWA Ha 3MEKTPOMAarHUTHbIN

YNPaBnsAtoLLMM KnanaH rnofdaeTcs HanpsbkeHre B COOTBETCTBUM RU

C aBTOMATU4ECKVIM PETYNATOPOM, YKa3aHHbLIM Mofb3oBaTenem.
lMocrie 3TOr0 YCTPOMCTBO MIIABHOMO Mycka MEPEKIoHaeTes B
MoNoXeHne MOMHOMo MPOXoda, YTO MO3BOMSET MOCIEAYIOLLIMM
paboyMM LMKNaM BbINOMHSATLCS B HOpMaribsHoM Temne. B
HOPMarTbHbIX YCIOBUSX SKCTTyaTaLun 3neKTPOMarHUTHBIA
yngeaanﬂrou.unﬁ KrnanaH HeoBXxqaMIMO iepXaTh Nof, HanpshKeHeM.
ObecToumBaHMEe MEKTPOMArHUTHOIO YMPaBMSAIOLLENO KranaHa
NepeBOAWT YCTPOWCTBO MIIABHOTO Mycka B MOMOXeHWe

[031poBaHHoOM pacxoda. OBecToumBaHMe SMEKTPOMAarHUTHOTO

KnanaHa nepeBoavT YCTPOVCTBO MIaBHOMO Mycka B MOMOXeH1e

HM3KOrO pacxoga.

lMpumevaHue. B obeux eepcusix ycmpolicmea rnasHo2o rycka

CKOPOCMb 3arIONHEHUS,, M.e. osbieHUe OaeeHuUsi 8 KOHMYpe

rocrie KraraHa, pezyrupyemcsi ¢ MoMOWbio 8UHMa ¢ Meykou

pe3bboll, KomopbIl MOXHO 3abroKkupogamb 80 u3bexaHue

HECaHKULIOHLPOBAHHOUI pe2ysTupOBKU KOHMPOUPYeMOo20 OagreHust.

PyyHas KoppeKLMA Ha ANeKTPOMarHUTHbIX KranaHax:

YnpaBneH1e AaHHbIM arperatoM MOXET MPOV3BOAMTLCS C MOMO-

LL{HO SMEKTPOMArHUTHBIX KrianaHoB 6e3 py4HOi KOPPEKLIMM 1N

C HEONOKUPYHOLLIEN PYYHOI KopoeKumePl (umnﬁmbcuoro ™Na).

WHCTPYKLIUX MO YCTAHOBKE U SKCMITYATALIUU

- 3anopHbIii KranaH 1 KranaH nnaBHoro nycka B coope cremy-
€T YCTaHaBMMBaTL B COOTBETCTBUM C MPUBEAEHHLIM Bhbille
onvicaH1eM neper CMasouHbIM YCTPOCTBOM. YoeauTecs B
OTCYTCTBIW Macna.

- He GriokvpyiiTe BbINyckHOe oTBEpCTUE 3 Ha 3aropHOM KariaHe.

- VcknioumTe Bo3MOXHOCTbL HempeaHamepeHHoro GriokvpoBa-

Hus oTBepCTUst 3.

IMpu aKkcnyaTaLmy B MblbHBIX YCNOBUSX YCTAHOBUTE Ha OT-

BepcTvie 3 MyLLMTENb BbIXIIONa (BXOAUT B AOMONHUTENBHOE

PyOOBaHE).

- OBecnedbTe coBnIOOEHNE TEXHUYECKMX YCIOBUIA SKCMITya-
Tauwv (OaereHvie, Temneparypa, HanpsbkeHve, cvna Toka)
arperara B COOTBETCTBUM C ONUCAHUEM.

- OrekTpoMarHuTHbIe KranaHbl HeMb3si OCHALLIATL CUCTEMON
GroKVpYHOLLIEI PY4HOI KOPPEKLIAA.

- OBecToumMBaTh 3aMopHbie KranaHbl MOXHO TONLKO NpY
HeoBXOAMMOCTY MpU OOLLIEM BbIKIKOHEHUM CUCTEMBI UMK B
cryyae cbos anekTponuTaHus. [laHHoe u3penve He ABNS-

3/2 BbICTPOOENCTBYIOLLUA
PA3IrPY304HbIU KITAMAH MEOJNIEHHOIO NYCKA
6751 - 653

€TCSl KOHLIEBbIM BbIKITHO4aTerieM.

- [Ins peaKo Mcron3yeMbIX CUCTEM (Harp., B CITydae NoCTOSHHO
paboTaroLLMX MEXaHWU3MOB) HEOGXOAUMO PErynsipHO Npo-
BOAUTL NPOBEPKY Haarexallero gpyHKUMOHMPOBaHUSA
3aMnopHOro KraraHa v KranaHa nnaBHOrO Mycka—He pexe
0JHOrO pa3a B MeCALL, — NYTEM BKIHOYEHUS U BbIKIHOHEHUS
NUTAHWUA HECKONbKO Pa3 (ronHast §>aarpy3|<a 1 rocTeneHHoe
MoBbILLEHME OABMNEeHUs B CUCTEME).

- B cnyuae oTkasa ommpaBsTe uanerne Q1cTprobOTOpY C Onv-
CaHVeM YCIOBUIA SKCTIyaTaLymn 1 NpoGnemb.

PEMYIIMPOBKA BPEMEHU MOBbLILUEHUA OABIEHUA

MNOCTHE KINAIMAHA (Cwm. cTp. 15)

B obewx Bepcyisix yCTPOCTBA MIaBHOIO Mycka CKOpOCTb 3arort-

HEHUS, T.e. MOBbILLIEHVE AABNEHMS B KOHTYPE MOCTE KrarnaHa, pe-

TYrMPYETCS C MOMOLLILHO BUHTA C MENKON pe3bioin. KOMMoHeHT1

MOCTaBIISIHOTCA C PEryNMPOBKON BUHTOM 7 5/MUH.

PerynvpoBska npov3soavTcs crieaytoLLmm o6pasom:

- OTKpy™VTE BUHT Ha 0,57 o60f0Toa OIS NOMyMEHVIS Kernaemon

cKopocTv 3anonHeHus (Mos. 1).

- BbinonHuTe nposepky.

- OTperyrmpyiiTe HacTpOViKy MyTem peryrmposku BuHTa. Mepen
BbINOITHEHVIEM MOBTOPHOW MPOBEPKY BEHTUIMPYIATE YCTAHOBKY
C MOMOLL|bHO 3aMOPHOTO Kranaxa.

- TMonyums HeoBXOAVMYHO HACTPOVIKY, MOXKHO BCTaBUTb LLITUAT, YTO-
6l 32GIOKPOBATL BUHT 1 MPELOTBPATUTE HECAHKLIIOHVPOBAHHYHO
peryrnvpoBKy KOHTpormpyemoro Aaenerms.(oa. 2). LLitmdbt MoxHo
M3BIEeYb C MOMOLLIBHO MIIOCKOV OTBEPTKM W TOHKOTYDLIEB.

Mpnmevanue. Pezyru) jpolicrmea rriagHo20 Mycka cyrpas-

JIeHUEM 3IEKMPOMaZHUMHBIM Yrpaensrowum
Kr1ariaHoM criedyem rpogodUM C yCmMaHOEEHHbIM
TEKMPOMAHUMHBIM yrP3ESFOLUUM KIanaHOM.
[ns 3akpenneHus BrioKupyrouie20 wmugbma eeH-
MUAYUS UTU U3gredeHue mel;)n;%omaaHumHoao
2SS0 KrlaraHa He my .

KPUBBIE I'Igné)bIUJEHVIﬂ U CBPOCA ﬂ/{gﬁgHMﬂ B

CUCTEME (Cwm. cTp. 16) .

« C ABTOMATUYECKUM YCTPOVCTBOM MITABHOIO MYCKA

[nanasoH peryrmpoBKV MOBLILLEHWA OABMEHWNS HaxoauTes

Mexay kpuebiMm (1) 1 (2). RU

Mepexon B NoroxeHyie NosHOro NPOXoAa OCYLLIECTRINETCS cgaa}/

e 1ocrne AOCTKEHWS! AaBMeHWeM 3a KrianaHoM yposHst 80%

(651)/60%—70% (652) pagneHns nepen KranaHom.

Bpemsi 3anornHeHVst U BEHTWIVPOBaHUS (B CekyHOax):
1651652
T1 (c BuHTOM, OCriabneHHbIM Ha 6 (651)/7 (652) obopoTo); 8 :3.2

T2 (c BUHTOM, ocnabneHHbIM Ha 1 o6opoT) 1112123

‘T3 (Bpems BeHTUnMpoBanus) 5
3710 Bpemsi COOTBETCTBYET [aBMEHNIO NMATaHUS gPa , paBHOMY

,3 6ap, aaerneHuo nepexoda (Pb), pasHomy 80% (651)/60%—
70% (652) Pa (He perynvpyeTcsi), U eMKOCTM rocrie KrianaHa,

paBHoi 10 nuTpam.

« C YCTPOWCTBOM MIABHOIO MYCKA C YMNPABIIE-
HUEM 3NEKTPOMAIHUTHLIMMHEBMATUYECKUM

KNAMAHOM
B otnuume ot aBTOMaTU4ECKO BEPCUM YCTPOMCTBA MITaBHOMO
rnycka, 3Ta BEPCUs PaspeLLaeT NoMHbIN MPOXop, TOrbKo Mo-
Ccrie Mosy4eHNst MOCTOSIHHOMO AMEKTPUYECKONO CUrHana

CM. NpUMeHaH1e HIDKe).

ManasoH PeryrnupoBKA MOBbILLEHWS! AABMEHUSI HaXOAWTCs
mMexay kpusbiMK (1) 1 (2).
BpeMsi 3aMonHeHNs 1 BEHTUIMPOBaHWS (B CEKyHOAX):

1651652

T1 (c BuHTOM, OCriabneHHbIM Ha 6 (651)/7 (652) obopoTo): 8 3.2

T2 (c BUHTOM, ocnabneHHbIM Ha 1 06opoT) 112123

T3 (Bpems BEHTUNMPOBaHNS) 1501

[MornoxeHve NOnHOro Npoxoda OnpeaenseTcs YNpasnsioLLyM
KriarnaHoM, Ha KOTOpbIi [OMKHO NOfaBaTLCS HaMNpshKeHWe nocre
NPOBEPKN aKTVBALMK BCEX AaTiMKOB KOHLIA Livikra. OH Taioke
obecrieumBaeT GbICTPbIN 3aMycK MOBbILLEHVS JABMEHWS, ecrv
BbIKIOMEHWE MPOVCXOAUT B KOHLIE LMKIa (CM. Kpvieyto A) unn
6rm3Ko K KOHLY LmKra (cMm. kpveble B, B,, B, 1 T4,
MuHUMarsHOe BpeMsi MOBbILLIEHUS AaBneHvs (kpueast A): 1 ¢ pu
BNEHIA [ NaHOM, PABHOM nemkoctvt 8 10 NMTPOB.

33 508608-001




ASVA

numarics

CUNATTAMACHI

Byn xuHak eki Herisri yHKUMSHBI KaMTamachI3 eteqi:

- Xy¥ieHi nHeBMaTMKanbIK xengery.

- XKy#ieHi xengeTtyre anbin KenetiH KyaT ysinyaeH
KeWniHri 6ipTiHgen KbickiM Gepy.
TUEKTI KNAMNAH
MoHTaxablk 6eniri CNOMO TypiHAeri anekTpoMarHuTTik
KnanaHmeH 6ackapbinarbiH 3/2 xypicTi KK TvekTi knanaH
XKYWEHI aNeKTPOMarHuTTIK KnanaHabl KyaTcbi3AaHabpy
apkbinbl xengeteqi.

IPKANbINTbI ICKE KOCY KYPbINFbICbI
Kbicbim 6epyre AeiiH 6ipkanbInTbl icke KOCY KYPbUIFbICHI
bacTtankbl KyniHae GonfaH kesne, petrenmeni
aya afblHbl KnanaHaapAabl aBToMaTThbl 6ackapy
MexaHu3MmAaepi 6asy KosranaTbiHAan eTin 6eniHy
Ti36eriHiH 6ipTIHAEN TONTLIPbINYbIH KAMTaMachi3 eTeAl.
TonklK afbIH KyniHe aypapy TeMeHaeri 6ipkanbinTel
iCKe KOCY KypbInfbinapbIHbIH KalCbICbl TaHAANFaHbIHa
6ainaHbICTbI:
- ABTOMATTHI BIPKANbIMTbI ICKE KOCY

K¥PbINFbICbI
LLbIFbICTaFbI KbIChIM GEpInreH KbICbIMHBIH, (KipicTeri KbIChbIM)
60 - 70% wamacblHa XeTKeH Ke3ae TOmMbIK afFblH KyniHe
aBToMaTThbl Typae eTedi. XXyMbiC UMKnaapbl CaviKeciHwe
KanbiNTbl XblnaamabikTa opbiHAanaasl.
BipkanbinTbl icke KOCY KypbInfbiCbl KipiCTeri KblCbIM
caKTanbin TypraHaa TonblK afblH KyWiHAe kana Gepei.
Aya Gepy TOKTaTbINFaH kesfe Kypbinfbl 6acTankbl Kynre
opanaggl.
- ANEKTPOMATIHUTTIK/MHEBMATUKATbIK

BIPKANDBIMTbI ICKE KOCY K¥PbIIFbICbI
Texuukanslk CNOMO cunattamanapeiHa (E05.03.135.N)
cai KeneTiH OCbl KypblriFbiHbI ©Lipy Hemece KblCbiMAbl
TOKTaTydaH KeWiH KaWTa icke KOCKaH CalblH_Xynere
ayaHbl OipTiHgen Gepy ywiH naiganaHyra Gonagbl.

y/ie akblpblHAAN LUKNAbl asktay KyniHe opanagbl.
ATarnfaH Kyiire XeTKeH COH, SJIeKTPOMarHuTTi Gackapy
KrnanaHbl nanganaHywbl 6enrinereH asTomMatTbl 6ackapy

napameTpiHe caiikec kocbinaael. ComaH KeiiiH GipkanbinTbl Kz

icke KOCy KYpbINFbIChl TOMbIK afblH KyWiHe aybIChim,
peTTi XKYMbIC LMKNAAPbIHLIK KanbiNTbl XblNAamabliKTa
opblHAanybliHa MyMKiHAIK 6epefi. OnekTpoMarHuTTiK
Gackapy knanaHbl KanbinTbl XYMbIC XarAalinapbiHaa
Kocynbl Gonybl KaxeT. OnekTpomarHuTTik Gackapy
KnanaHblHbIH KyaTblH ewipy 6ipkanbinTbl icke Kocy
KYPbINFbICBIH OfIEeHreH afblH KyWiHe opHaTagbl.
OrneKTPOMarHuUTTIK KnanaHHbIH KyaTblH eLwipy 6ipkanbinTbl
icke KOCy KYPbITFbICbIH TOMEH afblH KyiiiHE OpHaTabl.
Ecxepmnie: bipKanbinmbi icke KypbliFbliapbl HYCKaChbIHbIH,
exeyiH0e_0e monmbipy KO3GhhuyueHmi, srHu 6eriHy
misbeziHde opHambInFaH KbiCbIM pemmenaeH KbiCbiMObI
pykcamcbl3 pemmeyOeH Kopfay YWiH Kynbinmayfa
6ornambiH ycak ka0amobl bypaHda KemeeimeH pemmerieoi.
OneKTpoMarHuTTiK KnanaHaapAbl KONIMEH KanuTa
peTTey: XKvHak KONMeH kanTa peTTeycis Hemece
KynbINTaManTbIH KONMEH KaiiTa peTTey (6enceHai

TYP) apKbinbl TEK ANEKTPOMArHNTTIK KnanaHaapMeH
Backapbinagsbl.

BEKITY XXOHE NAUOANAHY H¥CKAYNAPbI

- TuexTi>aHe BipKanbInTbl iCke KOCY KranaHbIHbIH XUHaFbIH
XOFapblaa kepceTinreHaei mMannay KypbinfbiCbiHaH
BypbIH GekiTy kepek. MaiiabIH )XOK eKEHIHE KO3 XETKI3iHi3.
TuvekTi KnanaHaare! 3-LWbiFapy NOPThIH GeremMeHis.
- 3-nopt Bankaycbl3 6erenvenTiHIHe ka3 XKeTKi3iHj3.
LWanabl opTtaga nawpanadfaH xarganaa 3-noptka
LWbiFapy 6aceHAeTKiLLIH OpHaTbIHBI3 (kocankel Gentek

eTiHAE KorkeTiMAai).
- JKWHaKTbIH cunaTTanFaH XyMblC cunatTamanapbiH
cakTaHbI3 (KbICbIM, TEMNepaTypa, KepHey, TOK).
OneKTpOMarHUTTIK knanaHaapAb! KynbINTaiTbIH KONMeH
KanTa petTey KypasnbiMeH xabablkTayra 6onvangel.
TuekTi KnanaH KyaTbIH eLwipy KaXeT, Mbicarbl, Xyine
TOMbIK OLIKeHAEe Hemece KyaTneH kamTamacbl3 ety
akayrnblfbl OpbIH anfaH xafganaa. byn eHim wekTi
aXbIpaTKbIW emec.
Tek kelife nanpanaHbInNaTthlH Xyienepae (Mbicansl,
y3aikci3 naganaHbinaTtblH KypbiFbinap xargabiHaa)
TUEeKTi XaHe GipkanbIinNTbl iCKe KOCY KnanaHbl

3/2 XYPICTI BAAY ICKE KOCY
XbUJIOAM TYCIPY KITANMAHOAPDI
§;51 - 65&3

XUHaFbIHbIH AYPbIC XYMbIC icTeyiH Mep3imai Typae,
SIFHW albIHa KeMiHae Oip peT kyaTTbl GipHelle KochIn-
ewwipy (KyreHi TomnblK LblFapy XaHe GipTiHAen KbicbiM
6epy) apKbinbl TEKCepin Typy Kaxer.

AkaynblKk OpbIH anfaH Xafganga eHiMAi XyMbiC
LIapTTapblHbIH XaHe MaceneHiH cunatTamackiMeH Gipre
AVCTPUObBIOTOPFa KalTapblHbI3.

LUBIFbICTAFbI KbICbIMHbIH OPHATbINFAH
YAKBITbIH PETTEY (15-6eTTi kapaHbi3)
BipkanbinTbl icke Kypblnfbinapbl HYCKAaCbIHbIH ekeyiHae
ne TonTblpy KoaddUUMeHTi, siFHn BeniHy TisberiHae
opHaTbIfFaH KbICbIM ycak kaaamasl GypaHda kemerimeH
petteneai. Kypampactap 6ypaHgameH 7 n/mMuH

LwamacbiHAa peTTenreH KyniHae xetkisineai.

Pettey TemeHerigen xyaere acbipbinaabl: . )

- éa»(em TOﬂTpr7y KblnaamabiFblHa KON XXeTKi3y YLUiH,

ypaHaaHbl 0,5 - 7 ariHarnbivFa bypan whirapbiHbI3 (Rep. 1).

- CbIHaKTbl OpbIHAAHbI3.

- bypaHpaHbl_peTTey aémbmu napameTpai peTTeHis.
CbIHaKTbl KanTa Xyprisbec BypbiH, KOHABIPFbIHBI TUEKTI
KnanaHMeH >engeTiHis.

- TwicTi napameTpai anfaHHaH keiiiH GypaHaaHbl KynbinTay
XaHe peTTenreH KbICbIMAbl PYKCaTChbI3 PETTeyAEH KopFay
%UJiH icTiKTi eHrisyiHisre 6bonaap! (Rep. 2). IcTikTi xannak

YparFbILLNEH HEMECE Cyiiip aTaybl3 apKbinbl LUbiFapyFa
Gonagbl.

EckepTne: 9nekmpomaeHummik 6ackapbliambiH
bipKaribinms! icke KOCy KypbirifbiCbiHOa pemmeyoi
coneHoudmbl XemeKk opHamblinFaH KyliHoe
Xypaizy Kaxem. Kynbinmay icmieiH 6exkemdey
YWiH coneHoudmbl XxemeKmi xenodemy Hemece
wibiFapy Kaxem emec.

JKYWETE KbICbIM EEPY XXOHE
KbICbIMAbl ASAUTY KAUCBIFbI (16-6eTTi kapaHbI3)
« ABTOMATTbI BIPKANbINTbl ICKE KOCY

K¥PbIFbICBIMEH BIPTE

KelcbiM Gepyai peTtey aykbiMbl (1) xaHe (2) KucblK

CbI3bIKTapbl apacbiHaa Xatbip.

TonblK aFblHFa OTY LUbIFLICTAFbI KbICbIM KilpCTeri KbIChIMHbIH

80% (651)/60% - 70% (652) wamacbiHa XeTkeH kesne

aBTOMaTTbl TypAe opblHAanaabl.

TonTeIpy XaHe XenaeTy yakbiTTapbl (CekyHn 60iiblHWA):
16511652

T1(6 (651)77 (652) aitHanbimra GocaTbinfaH ypaHpaveH): 8 (3.2

T3 (xengeTy yakbiTbl) P51

Byn yakbiTtap 6,3 6ap menwepiiaeri 6epy KbiCbIMbIHA
(Pa), 80% (651)/60% - 70% (652) Pa wmenwepiHaeri
eTneni KpicbiMFa xaHe 10 nUTp MenwepiHaeri LWbiFbiC
aFblHbIHbIH CbINbIMABINbIFEIHA COMKEC Kenep.

* ANEKTPOMAIHUTTIK/MHEBMATUKATbIK
EI;H‘E\HHHTH ICKE KOCY K¥PbUIFbICbIMEH

ABTOMaTTbl GipKanbiNTbl iCke KOCYy HyCKacbiMeH

canbICTbipraHaa byn Hyckada TonbIK afFblHFa TeK TypaKTbl

3MeKTp CUrHanblH anblHFaH xarganaa pykcat Gepinesi

(TemeHperi eckepTneHi KapaHbI3).

KelcbiM Gepyai peTtey aykbiMbl (1) xaHe (2) Kucblk

CbI3bIKTapbl apacbiHaa Xatbip.

TonTbIpy aHe XeNAeTy yakbITTapbl (CekyHn GoiiblHLwa):
1651652

T1 (6 (651)/7 (652) aiHanbivra GocarbirFaH BypaHaameH), 8 13.2

T3 (xengeTy yaKkblTbl) P51

TonblK aFblH KyWi 6aprblk UMKNAbl asikTay AaTumKTepi icke
KOCbIrnFaHbl TEKCEePINreHHeH KeliH Kocblnybl Thic 6ackapy
KnanaHbIMeH aHblkTanagel. On coHpait-aK MKn COHbIHAA
(A KUCbIFbIH KapaHbl3) HeMece LMK COHbIHA KaKblH
kanrasga (B,, B,, B, T.6. KuCbiKTapabl KapaHl3) eLuce,
KbICbIM GepyaiH Xbindam icke KocblyblHa MyMKIHAIK 6epeai
MwuHUManabl KbickiM Bepy yakbiTbi (A KucbifFbl): 6,3 G6ap
KipicTeri kbicbiM MeH 10 AUTp cbibiMAabInbIKTa - 1 C.

ASCO SAS
53 rue de la Beauce, 28110 Luce - FRANCE
775 729 098 RCS Chartres
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ApxaHrenbck (8182)63-90-72
Actana (7172)727-132
AcTpaxaHb (8512)99-46-04
BapHayn (3852)73-04-60
Benropop (4722)40-23-64
BpsiHck  (4832)59-03-52
BnapvBocTok (423)249-28-31
Bonrorpag (844)278-03-48
Bonoraa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkatepuHbypr (343)384-55-89

WeaHoBo (4932)77-34-06
Wxesck (3412)26-03-58
KaszaHb (843)206-01-48
Kanunuurpap (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck  (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
JNuneuk (4742)52-20-81

Marnutoropek  (3519)55-03-13
Mocksa (495)268-04-70
MypmaHck  (8152)59-64-93

HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41
HwxHuit Hoeropoa (831)429-08-12

HoBokysHeuk (3843)20-46-81
HoBocubupck (383)227-86-73
Omck  (3812)21-46-40

Open (4862)44-53-42
OpeHbypr (3532)37-68-04
Nensa (8412)22-31-16

Mepmb  (342)205-81-47

PoctoB-Ha-[loHy (863)308-18-15

PazaHb (4912)46-61-64
Camapa (846)206-03-16

CaHkT-MeTepbypr (812)309-46-40

CapatoB (845)249-38-78
Cesacrononb (8692)22-31-93
Cumdepononb (3652)67-13-56
CmoneHck (4812)29-41-54
Coun (862)225-72-31
Crapononb (8652)20-65-13
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Cypryt  (3462)77-98-35
Teepb  (4822)63-31-35
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)74-02-29
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsHoBCK (8422)24-23-59
Yha (347)229-48-12
XabapoBck (4212)92-98-04
YenabuHek (351)202-03-61
Yepenosey (8202)49-02-64
Apocnaenb  (4852)69-52-93
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